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Obr. Podstata stfihani
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Nastroje pro stfihani:

1. nlzky — neoddéluji material v celém priifezu najednou, ale po ¢astech. Patfi sem napf. ntzky
tabulové, nlizky na pasy, kfivkové ndzky, okruzni nlizky ( pro vystfihovani kotou¢li a mezikruzi )

2. strihadla — oddéluji material v celém prafezu najednou. Hlavni €asti tvofi stfiznik a stfiznice.
Materiél se vklada mezi stfiznik a stfiZznici a je veden vodicimi listami. Posuv pasu mezi

jednotlivymi zdvihy stfizniku je omezen dorazem.

Obr. Zakladni typy nGizek
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Obr. Stfihadla
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Rozdéleni strihadel :

1. Jednoduché stfihadlo — pouziva se pro vystfihovani jednoduchych tvarl z pasu plechu. Poloha
pasu pfi stfihani je zajisténa pevnym koncovym dorazem. Pfed dalSim vystfizenim se pas posune
o jeden krok

2. Postupové stfihadlo — zhotovuje vystfizek postupné. V prvnim kroku se provede dérovani,
v dalSim vystfiZzeni. PFi vloZzeni nového pasu do nastroje se pro vymezeni jeho polohy pouziva tzv.
nacinaci doraz, v dalSim pribéhu prace je poloha pasu zajisténa pevnym koncovym dorazem.

3. Sloucené stfihadlo — na jeden pracovni zdvih nastroje je ve stejné poloze pasu dérovan a
vystfihovan hotovy vystfizek.

4. Sdruzené stfihadlo — v tomto stfihadle se sdruzuji rdzné pracovni Ukony jako napf. dérovani,
stfihani a ohybani, a to ve dvou krocich.

Urcéeni hospodarnosti

Spravné a usporné rozmisténi vystfizku na plechu zajistuje nastfihovy plan. Nastfihovy plan nam zajisti
hospodarné vyuziti materialu, které ma byt co nejvétsi, minimalné vSak 70%. Je-li hospodarnost mensi
nez 70%, mdzeme ji zvysit sekundarné tzn.,ze odstfizenou ¢ast (odpad) vyuzijeme na néco jiného. Tim
muzeme hospodarnost zvysit az o0 10 %.

Obr. Nastfihovy plan
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H=-— x 100 (%) Sy ... plocha vystfizku
Sp Sp .onnnn plocha polotovaru
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Urceni velikosti polotovaru

B =L+2m; => Bdle CSN B ... §ifka pasu plechu
k=L+m k ... délka jednoho kroku

L ...... délka strany vystfizku
Ohybani

vylisky se ohybaiji postupné. PFi ohybani se vnéjsi vrstvy natahuji a vnitini vrstvy se stladuji. Mezi témito
vrstvami se nachazi neutralni osa, coz je misto, kde je nulové napéti. Polohu neutralni osy ovliviiuje
velikost pomeéru vnitfniho poloméru R k tloustce materialu t. U vétSich polomér(, kde je pomér R/t = 12,
Ize pfedpokladat, Ze neutralni osa je uprostfed tloustky materialu, je-li pomér R/t < 6 dochazi k posunuti
neutralni osy k vnitfni strané materialu. Protoze je na neutralni ose nulové napéti, nedochazi na ni
k zadné deformaci, a proto se pouziva pro vypoCet délky polotovaru.

Obr. ohybani
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Nastroje:
Nastroje pro ohybani jsou ohybadla. Skladaji se z pohyblivé ¢asti — ohybniku a pevné €asti ohybnice.
Rozdéluji se na:

- jednoducha

- postupova

- sdruzend
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obr. Nastroj pro ohybani
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Urceni velikosti polotovaru

Obr. Stanoveni délky polotovaru

Lp ...... rozvinuta délka polotovaru

R ... polomér ohybu

t ... tloustka ohybaného mat.
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Tazeni

Podstata: pfi tazeni je polotovar taznikem vtazen do taznice a vytazek se zhotovi na jeden zdvih nebo
postupné na nékolik zdvihd. Tazenim se zhotovuji duté, polouzaviené vytazky. PFi tazeni vznikaji velké
deformace materialu. V mistech hran a rohi se zmensuje plvodni tloustka polotovaru a u hlubsich
vytazkll se mohou stlacit i svislé stény. Na pocatku tazeni prevladaji deformace vte¢ném smeéru,
v pribéhu tazeni se zmenSuji a vzristaji deformace v radialnim sméru pusobenim radialnich tahovych
napéti. Pfesahne-li tahové napéti mezni hodnoty, trha se vytazek u dna. Na jeden tah Ize tdhnout jen do
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urcité hloubky a také z prdméru polotovaru D na urcity prdmér vytazku d. Hlub$i nadoby se musi tahnout
postupné nékolika tahy.



