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b) klesté — slouzi k pfidrzovani a k manipulaci s materialem

c) sekace — slouzi k oddéleni materialu

d) osazovaci pfilozky — slouzi k vytvofeni zasek( rliznych tvard
e) prubojnik — slouzi k prorazeni otvorti

Zakladni prace volného kovani:

a) péchovani — je to pfima kovarska operace pfi kovani plochych vykovkl (kotoucd, pfirub, vika ) nebo se
pouziva jako pfedbézna operace pro dokonalé prokovani materialu a pro vyhodné&jsi prabéh vlaken
materialu. Pfi péchovani dochazi ke zmenseni vysky a ke zvétSeni plochy tvareného prirezu.

b) prodluzovani — je to nejpouzivanéjsi operace, ktera se pouziva pro vytahovani do délky. Podstatou je
provedeni vétSiho poctu péchovacich operaci vedle sebe za sou¢asného pootaceni materialu o 90°, coz

vede k prodluzovani materidlu a sou¢asné ke zmenseni plochy pfi¢ného prirezu.
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C) osazovani — pfi osazovani musime nejdfive provést zasek pomoci osazovaci pfilozky a teprve potom
provedeme osazeni. Patfi zde jednostranné osazeni, oboustranné osazeni, prosazeni a pfesazeni.
d) dérovani — slouzi k vyrobé dér a provadi se pomoci kovadla a dérovaciho trnu
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Zapustkové kovani

Podstata spociva ve tvarovani ohfatého materidlu v dutin€ zapustky, jejiz tvar je shodny s tvarem
vykovku. Rozméry dutiny zapustky jsou zvétSeny o hodnotu smrsténi vychladlého materialu.

Vyhody : - pfesnéjsi tvar

- lepsi jakost povrchu

- vysoky stupen prokovani
- dobry priibéh viaken (sleduje obrys vykovku )
- vysoka vykonnost a jednoducha obsluha

Nevyhody: vykovky maji omezené rozméry a hmotnost, danou rozmeéry a silou tvareciho stroje.

Postup pri kovani do zapustky:

a) polotovar, ktery ma vétsi objem nez je objem dutiny zapustky a ktery je ohfaty na kovaci teplotu se
vlozi do dutiny zapustky a pUsobi se na néj silou tvafeciho stroje.

b) vlivem sily se material deformuje a vyplfiuje zapustku. U lisu se zapustka vypini béhem jednoho zdvihu,
u bucharu se dutina vyplnuje postupné béhem nékolika udera.

Zde zacnéte psat svyj text.




