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Přípravky-výpočet-stanovení tolerance vrtacích pouzder 

 
 
 
1. Stanovení tolerance vzdálenosti pevného vrtacího pouzdra (PVP) od 1 okraje 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Odvození tolerance: 
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PVP 

nástroj 

Pevný okraj 

up … tolerance přípravku 

u  … tolerance obrobku 

v  … vůle 

HMR ... horní mezní rozměr  

dmr … dolní mezní rozměr  

e … excentricita (e=0,005) 
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Odvození vůle: 
 
Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrojem 
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Kontrola pouzdra: 
 
DMRPVP ≥ hmrN 

 
 
 
2. Stanovení tolerance vzdálenosti nástrčného vrtacího pouzdra (NVP) od 1 okraje 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Odvození tolerance: 
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Odvození vůle: 
 
Vůle mezi nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) a nástrojem  
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Kontrola pouzdra: 
 
DMRPVP ≥ hmrN 

 

 
Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) 
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2. Stanovení tolerance rozteče dvou pevných vrtacích pouzder (PVP) 
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Odvození tolerance: 
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Odvození vůle: 
 
 
Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrojem  
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Kontrola pouzdra: 
 
DMRPVP ≥ hmrN 

 
 
Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrojem 
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2. Stanovení tolerance rozteče dvou nástrčných vrtacích pouzder (NVP) 

 

 
 

 

 
Odvození tolerance: 
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Odvození vůle: 
 
 
Vůle mezi nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) a nástrojem  
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Kontrola pouzdra: 
 
DMRPVP ≥ hmrN 

 
Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) 
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Vůle mezi nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) a nástrojem  
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Vůle mezi pevným vrtacím pouzdrem (PVP) a nástrčným vrtacím pouzdrem (NVP) 
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