L]
* X % = =gl
* * 7ol
’ * * e
evropsky s T

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTV] OP Vzdélavani
fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Polotovary

Definice : polotovar je nehotovy vyrobek uréeny k dalSimu zpracovani. Podle novych pfedpisu se nazyva
predvyrobek.

Vyroba : vychozi materidl ( dodavany ve formé housek, ingotu, praskd ) se zpracovava na polotovar
tvafenim ( vélcovanim, kovanim, lisovanim ), odlévanim, svafovanim, pajenim, lepenim, fezanim,
slinovanim. Jednim z nejpouzivanéjSich polotovaru ve strojirenstvi jsou polotovary vyrabéné tvarenim.
ProtoZe se tyto polotovary vyrabéji v hutich nazyvaji se hutni polotovary. Jsou to normalizované
polotovary riznych profilli o rizné rozmérové a geometrické presnosti. Hutni polotovary se vyrabéji
nejCastéji valcovanim, kdy nejdfive se ingoty valcuji na tzv. pfedvalky a z téch se pak vyrabéji kone¢né
vyrobky valcoven tzv. vyvalky (tyCe, kolejnice, plechy, pasy, trubky apod.). TaZené polotovary se protahuiji
(kalibruji) priviakem z kalené oceli, SK nebo diamantu. Draty se tahnou nepretrzité do primeéru 5mm na
bubnovych taznych stoicich tzv. dratotazich. Trubky se vyrabéji svafovanim jako trubky Svové nebo
valcovanim jako trubky bezesvé. Nenormalizované polotovary se nejCastéji vyrabégji slévanim coz je
zpusob vyroby soucasti z kovli nebo jinych tavitelnych materiald, pfi kterém se tavenina vlije, popf. vilaci
do formy, jejiz dutina ma tvar a velikost odlitku. Ztuhnutim taveniny ve formé vznikne odlitek. DalSi ¢asto
pouzivany zpUsob vyroby nenormalizovanych polotovar( je strojni kovani volné a zapustkové. PFi volné
kovani muze material tvafeny Udery nebo razy volné téci , hlavné ve sméru kolmém k plsobeni sily. Pri
zapustkovém kovani je material vilaCovan udery nebo tlakem do kovové dvoudilné formy zapustky.

Obr. Zakladni zplsoby vyroby polotovart
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Rozdéleni polotovaru

1. podle normy: - normalizované : jsou polotovary, které maiji vétsi
pfidavky, vyrabgji se jen v urcitych normalizovanych
velikostech podle pfedem danych predpist. Pouzivaji
se pro mensi pocet soucasti ( v kusové a malosériové
vyrobé ). Patfi sem : ty€e ( kruhové, ¢tvercové, ploché,
ILU, T), plechy, draty, trubky.

- nenormalizované : jsou polotovary, které maji mensi pfidavky, vyrabéji se na
zakazku a svymi rozméry se pfiblizuji hotové soucasti. Pouzivaji se pro vétsi
pocet kusll ( v sériové a hromadné vyrobé ). Patfi sem : odlitky, vykovky,
vylisky, pajené slepované a slinované polotovary.

2. podle materialu : - kovové (Zelezné a nezelezné )
- nekovové ( sklo, dfevo, plasty )

Pfi volbé materialu polotovaru se musi uvazovat tato hlediska :

a) konstrukéni — material musi vyhovovat podminkam pevnosti, tuhosti, malé
hmotnosti a prostiedi ve kterém bude souéast pracovat

b) technologické — musi vyhovovat technologickym pozadavkdm napf. slévatelnosti,
obrobitelnosti, svafitelnosti

c) hospodarnosti - musi se pfihlizet k cené materialu
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Pridavky
Pfidavek je nadbyteCny materidl, ktery musime z polotovaru odstranit, abychom dostali kone€nou soucast
nebo usnadriuji vyrobu.
Rozdéleni :
1. technologické pfidavky — umozriuji snadnou vyrobu ( vytahovani vykovku ze zapustky, nebo
odlitku z formy ).
2. pfidavky na obrabéni — musi byt dostateCné velké, aby bylo mozné z polotovaru vyrobit soucast
predepsanych rozmeéra, geometrickych tvart a jakosti povrchu.

Volba druhu polotovaru

V zasadé plati pravidlo, ze pro menSi pocet soucasti navrhujeme polotovary s vétSimi pfidavky na
obrabéni a pro velky pocet soucasti polotovary s malymi pfidavky na obrabéni. Kromé& materialu ma na
volbu druhu polotovaru €asto vétsi vliv druh vyroby, protoZe ten uréuje pracnost véech dalSich zplsobl
zpracovani polotovaru v hotovou soucast.Vypocétem vlastnich nakladd na vyrobu soucasti pro rizné pocty
kust a rlzné vyrobni metody dostaneme kfivky, které se zakresli do diagramu technickohospodarského
rozboru. Body, ve kterych se kfivky protinaji, vyznacuji mezni body hospodarnosti, Cervena kfivka pak
znaci kfivku hospodarnosti.

Obr. technickohospodarsky rozbor volby polotovaru
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Navrh normalizovaného polotovaru

Obr. Soucast a polotovar
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1. Vypocet pfidavku na priimér Py :
5.D max o .
Pp :W_'— 2 (mm) Dmax ....maximalni rozmér prarezu obrobku

2. Uréeni priméru polotovaru Dp :

Dp = Dmax + Pp (mm)
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3. Uréeni délky polotovaru Lp :

Lp=Lo+pz (mm) pz¢ ...pfidavek na zarovnani Cela

4. Navrh normalizovaného polotovaru :

@ Dp—Lp CSN .....—materiadl —CSN .........

5. Uréeni hmotnosti polotovaru Mp :

Mp=Lp.Qp (kg) Q... mérna hmotnost 1 kg
(hleda se v tabulkach)

6. Urcéeni hmotnosti obrobku Mo :

Mo=L1.Q1+L2.Q2+L3.Q3 (kg)

7. Uréeni poétu kusu z jedné tyce X :

Lt
X= ——— Lt...... délka tyce
Lp+Pn

Pn...... pridavek na nastroj

8. Urcéeni pocétu kust tyci Y :
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9. Uréeni vyuzitelnosti pro jeden kus V :

Mo
V=— .100 (%)
Mp

10. Uréeni vyuzitelnosti pro sérii W :

Mo.ks
W =
Y. .Mt

.100 (%) Mt ....... Hmotnost ty¢e

Mt=Lt.Qp (kg)



