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Ad 1) Zakladni pojmy pro konstrukci ozubenych kol:

Modul (m): zakladni hodnota pro vypocet ozubeného kola. Dve spolu zabirajici kola maji vzdy stejnou
hodnotu modulu. Hodnoty modulli jsou uréeny vybérem z CSN 01
4608

Rada 1

Pozn.: Moduly Fady 1 jsou pfednostni
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Pocet zubii (z): hodnota, ktera uréuje velikost ozubeného kola.

Profil bokl zubU je prevazné tvoren evolventou. Evolventa je kfivka, ktera vznika odvalovanim pfimky po
kruznici.

Tvary zubu
- pfimé
- Sikmé

- Sipové
- zakfivené

Moznost umisténi ozubeni na:

- vnégjsi ploSe kola
- vnitfni ploSe kola

Vypocet zakladnich rozméru evolventniho ozubeni
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1. Prdmeér rozte¢né kruznice: D = z.m

2. Vyska hlavy zubu: ha=m

3. Vyska paty zubu: hr=m + ca

4. Velikost hlavové vile: ca = cca 0,25.m
5. Vyska zubu: h = ha + ht

6. Primér hlavové kruznice: Da = D + 2ha
7. Primeér patni kruznice: Ds = D — 2hs

8. Sitka ozubeni: b = (10 az 30).m

9. Rozte¢ zubl: P =1m.m

Pozn: Uvedené vztahy jsou platné pro €elni ozubena kola s pfimymi zuby bez posunuti profilu.

Ad 2) Vyroba ozubeni

Frézovani ¢elniho ozubeni
A. Délici zpusob:
Nastroj:

Cepova fréza:
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Kotoucova fréza:
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Konstrukce nastroje:
Zuby frézy jsou tvofeny evolventou, tzn. tvar je uréen modulem a po¢tem zubl

Frézy jsou konstruovany do sad pro konkrétni modul a rozsah poctu zubd

Stroj:

Univerzalni svisla nebo vodorovna frézka

B. Odvalovaci zplsob:
Nastroj:
Odvalovaci fréza
Konstrukce frézy:

Zuby frézy jsou lichobéznikového tvaru, fréza je konstruovana pouze podle modulu, tj. nezavisle na poctu
zubl
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Vzajemna poloha nastroje a obrobku pro frézovani pfimého ozubeni:
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Princip odvalovani

v fezna rychlost
f, axialni posuv
f. odvalovaci posuv

. MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
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Stroj:

Odvalovaci frézka:

priCne rameno operny stojan
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Obrazeni ozubeni

A. Hrebenovym nozem - odvalovaci zptisob

nr D‘"Pr\\)v ‘\‘

~obrabéci nU:

N

.

Ozubeny hieben s lichobéznikovym profilem
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B. Kotouc¢ovym nozem - odvalovaci zplisob

Nastroj ma tvar ozubeného kola s feznymi uhly

Protahovani ozubeni
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Nastroj:

Sada odstupriovanych tvarovych nozl slozenych do bloku protahovaku
Ad3) Dokon€ovani ozubeni:

Zabéhavani:

Dokon&ovani soukoli pomoci brusiva rozptyleného v oleji

Brouseni:

a) Délici zpasob:

Napf. lichobé&znikovym kotou¢em
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Lapovani:

Pro dokon&ovani kalenych i nekalenych ozubenych kol

elektromotor
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nkovy kotouc

Sevingovani:

Pro dokon€ovani nezakalenych kol

Ad 4) Kontrolni otazky

Cim je nejéastgji tvofen bok zubl?

Co je to modul?

Jaké znas$ druhy ozubeni?

Jaké znas tvary zubi?

Jaky je rozdil mezi délicim a odvalovacim zplsobem vyroby?

Vysvétli princip lapovani ozubenych kol s vyuzitim znalosti lapovani.

Jak je upravené Sevingovaci kolo?

Ze strojnickych tabulek zjisti pfesnost a drsnost ozubeni vyrobenych rliznymi technologiemi.
9. Co vi$ o kresleni ozubenych kol? Navazuj na znalosti z technického kresleni.

10. Co je to tabulka ozubeni na vyrobnim vykrese? Které hodnoty se zde vyplriuji?

11. Co vi$ o znageni hazeni ozubeni na vyrobnich vykresech?

12. Z dostupné literatury a internetu zjisti metody vyroby kuzelovych kol, $nekl a $nekovych kol.
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