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3. Zpusoby vyroby normalizovanych polotovart

Polotovary vyrabéné tvarenim

Tvarenim vyrabime hutni polotovary. Hutni polotovary se vyrabi raznych prifezli a v razné
rozmérové a geometrické presnosti. Vyrabi se z oceli nebo nezeleznych kov(. Jejich rozméry udavaji
pfislusné normy. Jsou dodavany rovné (napf. ty¢e), ve svitcich (napf. draty) nebo pruzich a pasech.

Hutni polotovary se vyrabi z ingota tvafenim za tepla pfi teploté asi 1100°C. Valcuji se na predvalky, ze
kterych se vyrabi ve valcovnach koneéné vyrobky vyvalky.

Valcované polotovary

Valcovani je tvareni kov( mezi rotujicimi valci. Tvafeny materidl je vtahovan mezi valce, kde
dochazi k jeho stlacovani. Zaroven se material prodluzuje. Rozeznavame tfi zpdsoby valcovani:

+ Podélné, kdy je materidl tvaren ve sméru podélném. Timto zpUsobem vyrabime dlouhé
polotovary jako ty€e &i kolejnice

+ P¥icné, kdy je material kruhového prifezu tvaren ve sméru radialnim

+ Kosé, kdy je material kruhového prifezu tvafen mezi dvéma mimobéznymi valci. Takto vyrabime
napf. bezesvé trubky

Obr. €. 4: Zpusoby valcovani

a) Podélné valcovani 1, 2 - vélce
b) P¥icné valcovani 3 - polotovar
c) Kosé valcovani

Zarizeni, na kterém se pFedvalky valcuji, nazyvame valcovaci stolice. Ta ma bud dva, tfi nebo
Ctyfi a vice valcl ulozenych ve stojanu nad sebou. Valce jsou bud hladké, nebo kalibrované. Pro konecny
tvar je tfeba valcovat v nékolika valcovacich stolicich uspofadanych za sebou ve valcovaci trati.
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Obr. ¢. 5: Valcovaci stolice

ajl e) f)

a) Dvouvalcova stolice
b) TrFivalcova stolice

¢) Lachovo trio

d) Ctyfvalcova stolice
e) Sestivalcova stolice
f) Sedmivalcova stolice

Valcovani tyéi provadime na profilovych valcovacich stolicich s kalibrovanymi vélci pozadovanych
profill. Vyrabime tak tyCe kruhové, ¢tyrhranné, Sestihranné, ploché, ty€e prafeza I,T,L,U, kolejnice apod.

Valcovani plecht provadime na hladkych valcich nejprve napfi¢ pro dosazeni potiebné $ifky, po té se
plechy oto&i 0 90° a valcuji se na délku. Vyrabéji se plechy tlusté — nad 3 mm, a plechy tenké — pod 3
mm tloustky. Pro zlepSeni povrchu, pfesnosti a mechanickych vlastnosti se plechy dokonduji valcovanim
za studena.

Valcovani drath na specialnich kontinualnich valcovacich tratich je vhodné pro draty do @ 5 mm. Tenci
draty vyrabime tazenim.
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Tazené polotovary

Tazenim za studena zlepSujeme u valcovanych polotovari jakost povrchu, rozmérovou a
geometrickou pfesnost. Polotovary se kalibruji privliaky z kalené oceli, slinutych karbidl nebo diamantu.

Tazenim ty¢i na taZznych stolicich vyrabime tyGe presnosti h9, h11 a h12. Jejich povrch neni tfeba dale
obrabét.

Tazeni dratd se provadi na bubnovych taznych stolicich — dratotazich — protahovanim pres kalibry,
jejichz pramér se stale zmensuje az na pozadovany primér dratu.

Obr. €. 6: Tazeni dratt a profilt

Vstup dritu

s g Cementovana
Smer taZeni dratu wolframovo - karbidova
vyztu Tvarovy
a g —_— otvor
Privlaky s redukovanym priomeérem
Tadro z polykrystalického
diarnantu S
Vystup dratu
VA v ¢ ¢, 0 o
Pfiklady taZeni drati Schéma pritviaku

Obr. €. 7: Priklady profilG vyrabénych tazenim




* X %
* *
’ * *
evropsky *
socialni i
fondvCR EVROPSKA UNIE

* 4k

el

MINISTERSTVO SKOLSTVI,
MLADEZE A TELOVYCHOVY

OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Vyroba trubek

Trubky vyrabime za tepla nebo za studena z oceli jako trubky bezeSvé nebo Svové — svafované.

Svarované trubky se vyrabi z pasové oceli preplatovanim okraji nebo se pasova ocel svafuje ve
Sroubovici. Jejich vyroba je levnéjsi pfi dobré jakosti trubek.

Bezesvé trubky vyrabime bud Mannesmannovym zpusobem valcovanim vyvalku mezi dvéma
mimobéznymi valci stejného smyslu otaceni. PUsobici sily vytvofi v materialu dutinu, kterou mizeme
vyhladit trnem. Stiefelliv zpisob je obdobny, jen pouzivame valce ve tvaru kotouéu. Je vhodny pro
trubky mensich prareza.

Obr. €. 8: Postup vyroby trubek valcovanim

1

VYyroba trubek Mannesman

Vyroba trubek Stiefel
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Obr. €. 9: Vyroba trubek svafovanim

na tupo
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oreplatovanim

Vytlacované polotovary

VytlaGovanim vyrabime polotovary mensiho rozméru, nez je rozmér vychoziho materialu
protlacenim pres jedinou redukci. Je to produktivni metoda vyroby tyci, trubek a profili zejména
z nezeleznych kov(.

Obr. €. 10: Ukazky kombinovaného protlacovani
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Prehledny vybér normalizovanych polotovari v€etné jejich rozmérd, toleranci a materiall, ze
kterych se vyrabéji, nalezneme ve Strojnickych tabulkach.
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Otazky a ukoly k procvi€eni tématu:

1) Z ¢eho vyrabime hutni polotovary?

2) Popis tfi zpUsoby valcovani.

3) Vysvétli pojmy vélcovaci stolice a valcovaci trat'.

4) Vysvetli postup valcovani na valcovaci stolici se dvéma, tfemi a &tyfmi valci.
5) Jakeé polotovary vyrabime valcovanim?

6) Jak vyrabime tazené polotovary?

7) Jaké znas zpusoby vyroby trubek?

8) PopiS metodu protlacovani.



