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2. Pridavky na obrabéni

Abychom mohli z polotovaru vyrobit souéast pfedepsanych geometrickych tvard a rozmeérq,
v pfedepsané vyrobni toleranci a jakosti obrobené plochy, musime zvolit polotovar s dostateCnymi
pfidavky na obrabéni.

U polotovarti rozeznavame:

<+ Prfidavky technologické
<+ Pfidavky na obrabéni

Pridavek na obrabéni je vrstva materialu, ktera je z materialu v procesu obrabéni odebirana ve formé
tfisek tak, aby vznikla soulast pfedepsana vyrobnim vykresem. Pfidavky na obrabéni mohou byt bud
jednostranné anebo oboustranné. Oboustranny pfidavek muze byt soumérny, nesoumérny nebo pfidavek
na primér.

Obr. €. 2: Pfidavky na obrabéni

Jednostranny Oboustranny Na pramér

Celkovy pridavek na obrabéni p. je vrstva materialu potfebna k provedeni vSech predepsanych
operaci.

P. = Py + Pjs + Py [MM]

kde:
Phr j€ pfidavek na hrubovani
p;s je pridavek na jemné soustruzeni
P4 j€ pFidavek na dokonCovaci operaci

Pro ureni celkového pfidavku na obrdbéni u valcovanych ty&i pouzijeme vztah:

_ 54 +2 [mm]
Pe = 100
kde:

ds je tloustka nebo priimér soucasti

Technologické pridavky jsou pfidavky, které jsou nutné pro usnadnéni vyroby nenormalizovanych
polotovaru, napf. zkoseni pro snadné vyjmuti vykovku, zaobleni u odlitk(l apod. Nékteré technologické
pridavky se jiz neobrabi, jiné se pocitaji do pfidavku na obrabéni.
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Obr. €. 3: Pfidavky technologické a na obrabéni u vykovku

Pridavky na obrdabéni
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Uréeni velikosti normalizovaného polotovaru pro rotacni soucast

Pro urceni normalizovaného polotovaru vychazime z maximalniho priméru soucasti. Pro jeden
kus vyjdeme ze vztahu pro pfidavek na obrabéni:

5d, o -
=— mm
Pa =00

Kde:
ps je prfidavek na primér
dsmax j&€ Maximalni prdmér soucasti

Ur¢ime prameér polotovaru D,

Dp =0, + Py [mm]

Z tabulek uréime nejblizsi vy§Si normalizovany primér Dp*
Déle urc¢ime potfebnou délku polotovaru L,

L,=l,+p, [mm] p=2-p, [mm]
Kde:

Is je délka soucasti

p¢ je pfidavek na zarovnani ela
p, je pfidavek na délku



N -.
* X % .
* * 7ol
- * * L
evropsky X T

socialni
fondv CR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

MINISTERSTVO SKOLSTVI OP Vzdélavani
ADEZE A Tt WYC pro konkurenceschopnost

Dale ur€ime hrubou hmotnost polotovaru my,
m, = mlmDp* ) Lp (k]

Kde:
Mimpp= j€ hmotnost jednoho metru ty€e polotovaru priiméru Dp* (uréena z tabulek)

Cistou hmotnost Mg uréime obdobné, kdy si pomysiné rozdélime sougast na dily riznych pramér a
pFislusnych délek.
n
m, = ZmlmDi L [ka]
i=1
Porovnanim hrubé a ¢isté hmotnosti uréime koeficient vyuzitelnosti pro 1kus Kmiks
m.
Ky =—-100 [%0]
m,

V praxi zpravidla vyrabime mens$i &i vétSi série vyrobk(. Polotovary jsou dodavany jako celé tyce
predepsané délky L., zpravidla 2,3 nebo 6 m, které se musi rozdélit na vypoctenou délku polotovaru.

Z jedné tyc¢e mlizeme vyrobit X kusl polotovart

L,

X=—?"—
Lp+p,

[ks]

Kde:
pu je pfidavek na upichovani (déleni) matrialu

Potfebny pocet ty&i y pro n kusu vyrobku je dan vztahem

y= (ks]

Koeficient vyuZitelnost materialu pro celou sérii Kk, ur¢ime jako pomér hmotnosti vSech soucasti a
hmotnosti vSech tyci.

n-m,

=———<.100 [%]
y- rnlmDp ' Lt

m

Pro uréeni zbytku materialu Z z posledni tyCe je tfeba nejprve urcit pocet kusu A, které zbyvaji z posledni
tyCe vyrobit.

A=n-x-(y-1) [ks]
Z=L-A(L,+p,) [m]

Obdobné budeme postupovat pfi vypoétu polotovaru pro nerotaéni souéast rozméri b*h*l. Pro kazdy
obrabény rozmér ur€ime celkovy pfidavek na rozmér:
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p —ﬂ+2 p —ﬂ+2 p —5—|+2 [mm]
100 " 100 ' 100

Pro jednotlivé rozméry polotovaru pak uréime

Bp:b+pb Hp=h+ph Lp=I+pI mm

Kde:
B, je Sifka polotovaru
H; je vySka polotovaru
Py je pfidavek na Sifku
Py je pfidavek na vysku

Priklad ¢. 1:
Soucast dle obrazku bude vyrobena v sérii n = 1000 ks. Ur€ete velikost normalizovaného polotovaru,

hrubou a Cistou hmotnost, potfebny pocet ty&i, vyuZitelnost pro 1 ks i pro celou sérii a zbytkovy material
posledni tyCe. Pfidavek na Celo zvolte 2 mm, pfidavek na déleni 4 mm, délka ty¢e bude 6 m.

050 pas 1Tl T _ GIQ 218
20 25 40 93

pfidavek na obrabéni:

5d
Py = Smax+2—550 2=45mm
100 100

priimér polotovaru:

D, =d

p smax+pd

=50+4,5=54,5mm

normalizovany primer:
D, =55mm

délka polotovaru:

L, =1 +p, =178+2-2=182mm
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hruba hmotnost polotovaru:

m, =m -L, =18,7-0,182 =3,4034 = 3,4kg

1mDp*

Cista hmotnost soucasti:

m, = ZmlmDi ’ Li =My |-1 + My, Lz +Myps Ls + mlmD4L =
i=1
=12,5-0,02+15,4-0,025+14,2-0,04+10,9-0,093 =0,385+0,25+ 0,568 +1,0137 = 2,2167kg

vyuzitelnost pro 1kus:

=M g0 22167

1100 = 0,6513-100 = 65%
m, 3,4034

pocet kusu jedné tyce:

X = L = 6000 =32,967 = 32ks
Lp+p, 178+4 zaokrouhlujeme na celé kusy dolu!
potfebny pocet tydi:

N _1000 _ 41 55 _30ks
X 32

zaokrouhlujeme na celé kusy nahoru!

vyuzitelnost materialu pro celou sérii:

"M 109=1000-22167 164 _ 0 6174.100 = 62%

k, = :
Y- My - L 32-187-6

m

pocet kusu posledni tyCe:
A=n-x-(y—1)=1000—32(32-1)=1000—992 = 8ks

zbytkovy material posledni tyCe:

Z=L —A-(L, + p,)=6000-8-(178+4) = 6000 —1456 = 4544mm

Vypoétem jsme ur€ili rozmér normalizovaného polotovaru 955-182.
Vyuzitelnost 62% je v doporué¢enych mezich spotieby, ktera se udava 60 az 80%.
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Otazky a ukoly k procvi€eni tématu:

Jaké prfidavky rozeznavame u polotovar(i?

Co jsou to pridavky na obrabéni?

K ¢emu slouzi technologické pfidavky u polotovar(i?

Definuj hrubou a Cistou hmotnost polotovaru.

Jak vypocteme celkovy pfidavek na obrabéni?

Podle vzorového pfikladu ur&ete velikost normalizovaného polotovaru, hrubou a ¢istou hmotnost,
potfebny pocet ty€i, vyuzitelnost pro 1 ks i pro celou sérii a zbytkovy material posledni tyée pro
tyto jednoduché soucasti. Pfidavky p, a p, zvolte, Li=2 m.
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