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Uvod

Strojirenska vyroba zahrnuje mnozstvi postupt a ¢innosti, jeji nejvyznamnéjsi oblasti je strojni
obrabéni. Proces obrabéni je zajiStovan obrabécimi stroji a nastroji. Studujeme-li tento proces, hovofime
0 obrabéni v soustavé stroj - nastroj - obrobek.

Obrabéni je technologii, ktera se neustale dynamicky vyviji a ktera v sobé zahrnuje nékolik
védnich obord. Abychom mohli tuto oblast strojirenské vyroby studovat, je tfeba si definovat zakladni
pojmy a veli¢iny. Obrabénim vyrabime z polotovaru strojni soucasti a vyrobky.

Obrabéci stroje podstatné ovliviuji hospodarnost a kvalitu vyroby. Technicky pokrok s sebou
nese neustalé zdokonalovani strojli, zavadéni novych postupl a technologii, zaroven vSak klade vétsi
naroky jak na technologickou pfipravu vyroby, tak i na obsluhu obrabécich stroju.

Podle zpUsobu obrabéni délime obrabéci stroje na:
Stroje na déleni materialu

Soustruhy

Vrtacky a vyvrtavacky

Frézky

Brusky

Hoblovky a obrazecky

Protahovaci a protlacovaci stroje

Specialni stroje na vyrobu zavitli, ozubeni a vacek
Stroje na dokon¢ovaci operace

Stroje na specialni metody obrabéni

FEEFRREEREE

Podle stupné mechanizace délime obrabéci stroje na:
Stroje s ruénim ovladanim

Stroje automatické

Stroje poloautomatické

CNC a NC stroje

Obrabéci centra

R

Nastroje pouzivané pfi obrabéni jsou charakterizovany zejména materialem nastroje, jejich
trvanlivosti a feznou rychlosti. Nastroje pouzivané pfi obrdbéni se liSi svou konstrukci, funkci, pouzitim
pro r{izné operace pfi vyrobé apod.

Podle fezného materialu je délime na nastroje z:
Rychlofezné oceli

Slinutych karbidud

Keramiky

Diamantové

Brousici materialy

R

Volbu vhodného stroje i nastroje ovlivriuje pfedevsim velikost a material obrobku, dale poZadavek na
kvalitu obrobené plochy, pocet vyrabénych kust, ekonomické hledisko apod.

Obrobek vznika z polotovaru sledem operaci na jednom ¢&i vice obrabécich strojich za pouziti
feznych nastroju. Material obrobku je charakterizovan svou obrobitelnosti, feznym odporem, tepelnym
zpracovanim apod.

Dobra znalost vSech zakonitosti, které se uplatfiuji v procesu obrabéni, je nezbytnym pfedpokladem
pro zvladnuti prace technika, technologa ¢i programatora ve strojirenské vyrobé. Zakladni informace o
procesu obrabéni jsou popsany v nasledujicich kapitolach.
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1. Polotovary — jejich vyznam a druhy

Polotovary jsou materialy uré¢ené k dalSimu zpracovani. Vyrabime je z vychozich materialt napf.
z ingotu, housek, praska apod. Polotovary pro vyrobu strojnich soucéasti vyrabime nejcastéji tvarenim,
odlévanim, svafovanim, pajenim, lepenim, slinovanim, fezanim apod.

Rozdéleni polotovart
Zakladni rozdéleni polotovaru je na polotovary normalizované a nenormalizované.

Normalizované polotovary - jsou vyrabény v uréitych normalizovanych velikostech. Jsou levngjsi,
vhodné pro kusovou a malosériovou vyrobu. Patfi sem zejména:

Pfedvalky — bloky a sochory

Tyce - kruhové, ¢tvercové, Sestihranné, ploché, ty¢e prafezu L, I, U, T, apod.

Plechy — tenké, tlusté, pozinkované, zebrované, apod.

Pasy a pruhy z oceli

Trubky — bezeSvé, svafované

Draty

Tenkosténné profily uzaviené — étvercové, obdélnikové, tvaru L, apod.

FEEEFEEE

Nenormalizované polotovary - jsou vyrabény na zakazku, jejich cena je vyssi, vyzaduji slozitéjsi
vyrobni postupy a nakladné;jsi vyrobni zafizeni. Jsou to napf.:

Odlitky

Vykovky

Vylisky

Svarky

Vypalky a odfezky

Pajené polotovary

Lepené polotovary

Slinuté polotovary

FEEFEFEEEE

Podle druhu materialu rozdélujeme polotovary na:

Polotovary z kovovych materialt:

4+ Polotovary ze Zeleznych kovu
+ Polotovary z nezeleznych kovU

Polotovary z nekovovych materiali:

+ Polotovary z plastu
+ Polotovary ze dfeva apod.

Volba polotovaru

Na volbu zplisobu vyroby polotovaru ma vliv zvoleny material a pocet vyrabénych vyrobkl. Pro mensi
pocet soucasti volime polotovary s vétSimi pridavky, zpravidla normalizované, pro velky pocet soucasti
volime pFesnéjsi polotovary s mensimi pfidavky na obrabéni.

Rozhodnout, ktery polotovar je pro vyrobu soucéasti nejhospodarnéjSi nam pomuze diagram
zohlednujici velikost nakladl v zavislosti na poctl vyrabénych vyrobku pro rdzné druhy polotovarg.
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Obr. €. 1: Volba polotovaru
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Na vodorovnou osu vynasime pocet vyrabénych kusi, na osu svislou naklady v procentech.

Z diagramu je mozno vycist, Ze pro rlzné pocty vyrabénych kusu je vhodné zvolit jiny druh
polotovaru. Spojenim kfivek ziskame tzv. kfivku hospodarnosti, body, kde se kfivky protinaji, vyznaluji
mezni body hospodarnosti.

Otazky a ukoly k procvi€eni tématu:

1) V jaké soustavé studujeme proces obrabéni?

2) Jak rozdélujeme obrabéci stroje?

3) Jaké materialy pouzivame pro vyrobu feznych nastroji?
4) Co rozumime pod pojmem polotovar?

5) Jak rozdélujeme polotovary?

6) Jaké znas normalizované polotovary?

7) Jaké znas nenormalizované polotovary?

8) Co rozhoduje pfi volbé vhodného polotovaru?

9) Vysvétli diagram a kfivku hospodarnosti.



