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Hoblovani a Obrazeni

Hoblovanim a obraZenim obrabime vnéjsi i vnitfni rovinné, popfipadé pfimkové tvarové plochy
jednobfitym nastrojem. Obé metody se rozliSujeme pouze podle toho, kdo kona hlavni fezny pohyb.
Kona-li hlavni fezny pohyb obrobek, jedna se o hoblovani, zatimco u obrazeni kona hlavni fezny pohyb
nastroj.

V obou pfipadech je hlavni fezny pohyb pfimo&ary vratny. Nastroj je v zabéru jen polovinu
dvojzdvihu smykadla. Pfi zpétném pohybu tfisku neodebira, coz sniZuje produktivitu prace. Pro zkraceni
strojniho €asu proto byva zpétna rychlost smykadla az 4x vySSi nez rychlost fezna. Posuv noze, resp.
obrobku do zabéru se kona v krajni Gvrati mimo zabér.

Obr. ¢. 96: Hoblovani

Hoblovani

Pfi hoblovani kona hlavni fezny pohyb pfimoc€ary vratny obrobek upnuty na pracovnim stole.
Nastroj kona posuv ve vodorovném i svislém sméru. Nastrojem je hoblovaci nGz, strojem je hoblovka.

Nastroje pro hoblovani

PFi hoblovani pouzivame hoblovaci noze podobné noZim soustruznickym. ProtoZze nozZe zabiraji
pfi kazdém zdvihu do plného materidlu a jsou namahany razy, byvaji robustnéjSi konstrukce a maji
zaporny sklon ostfi. U nozU s rovnou stopkou mize dochazet vlivem pruznych deformaci k prahyblm a ke
zvétSeni hloubky fezu. Zejména hrubovaci noze maji proto stopku prohnutou.

Obr. ¢. 97: Hoblovaci noze
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Hoblovky

Stroje pro hoblovani nazyvame hoblovky. Podle konstrukce je délime na:

+ Jednostojanové
+ Dvoustojanové

Hoblovky jsou vhodné pro opracovani dlouhych rovinnych ploch. Pohon stolu je zajistén mechanicky
pomoci hfebene a pastorku nebo hydraulicky. Hlavni ¢asti hoblovky jsou:

+ Stojan

+ PFicnik

+ Suporty

+ Pracovni stul

+ Nozova hlava s vyklopnym noZovym drzakem

Obr. €. 98: Hoblovky
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0o 1 — piiénik, 2 — suporty,
' 3 — stojan, 4 — pracovni stil,
5 : I “i‘* 5 — hoblovaci nuz

Dvoustojanovd hoblovka

1 — stojan, 2 — pficnik,
3 — suporty, 4 — pracovni
stil, 5 — hoblovaci niZ
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Obrazeni

PFi obrazeni kona hlavni fezny pohyb pfimoc&ary vratny nastroj. Obrazeci niz se maze pohybovat
svisle nebo vodorovné. Obrobek se posouva do zabéru ve sméru kolmém na smér fezné rychlosti. U
stroju s oto€nym stolem se mlze obrobek otacet.

Nastroje pro obrazeni

Obrazeci noze se lidi svou konstrukci podle smyslu pohybu nastroje. Pro vodorovné obrazeni
jsou obdobné jako noZe hoblovaci. NozZe pro svislé obrazeni jsou vzhledem k velkému vyloZeni pruzné
namahany a muze dochazet ke chveéni, proto je téleso noze zesileno. Pro lep$i odvod tfisek maiji
vybrousené vyduté Celo.

Noze mohou byt vyrobeny z rychlofezné oceli nebo s bfitovymi destickami ze slinutych karbidd,

pfipajenymi i mechanicky upnutymi. Pro svislé obrazeni tvarovych ploch, napf. ozubenych kol, se
pouzivaji noze hifebenové a kotoucové.

Obr. €. 99: Obrazeci noze

Obrazecky

Pro obrazeni pouzivame obrazecky s vodorovnym nebo se svislym pohybem nastroje. Podle
konstrukce je délime na:

+ Vodorovné obrazecky
4+ Svislé obrazecky

Vodorovné obrazecky maji stojan se smykadlem, na kterém je upevnén nozovy drzak. Pohyb smykadla
zajistuje kulisovy mechanismus, ktery provadi nerovhomérny pohyb noZe a umozruje rychlejSi zpétny
pohyb oproti dopfednému pohybu noZe v zabéru. Vétsi stroje maji hydraulicky pohon, ktery 1épe tlumi
razy pfi najeti noze do zabéru. Pouzivaji se k obrabéni kratSich rovinnych a tvarovych ploch.

Svislé obrazecky maji smykadlo pohanéno klikovym mechanismem, velikost zdvihu ménime zménou
vystfednosti kliky. Stal ma svisly i pficny pohyb a pracovni ¢ast se muze otacet. NatoCenim smykadla
kolem osy kliky mizeme obrazet Sikmé plochy. Pouzivaji se k vyrobé vnéjSich i vnitfnich drazek,
hranatych dér, Sikmého ozubeni apod.
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Obr. €. 100: Vodorovna a svisla obrazecka.

Rezné podminky pfi hoblovani a obrdzeni

Rezné podminky pfi hoblovani a obrazeni jsou voleny zejména podle moznosti obrabé&ciho stroje.
Zpravidla jednobfity nastroj je namahan razy, velky posuv do zabéru pak nepfiznivé ovliviiuje kvalitu
obrobené plochy.

Rezna rychlost je odvozena od rychlosti smykadla a uréujeme ji obdobné jako u soustruZeni. Oproti
soustruzeni byva ale niz&i az o 20%, velikost fezné rychlosti se pohybuje od 30 do 120 m.min™ u
nejmodernéjSich hoblovek.

Posuv a hloubka fezu se s ohledem na produktivitu obrabéni voli co nejvétsi, je vSak omezena vykonem
a tuhosti stroje. Drsnost povrchu po hrubovani se pfi praci na &isto zlepSuje pouzitim hladicich nozl a
volbou niz$ich posuva.

Maximalni pruifez tfisky ur¢ime z vykonu elektromotoru:

Pe:FZ'stmax'p'V W]
n n

Pro Smax tedy plati:

S = F;jfg )

Kde:
Pe je maximalni vykon elektromotoru
p je fezny odpor
vV je fezna rychlost
n je ucinnost hoblovky &i obrazecky, obvykle 65%
F, je fezna sila
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Strojni €as je u hoblovani a obrazeni ovlivnén jednak délkou nabéhu a pfebéhu, jednat i tim, Zze naz
odebira tfisku pouze polovinu pracovniho zdvihu smykadla. Strojni ¢as uréime ze vztahu:

. L L)B. .
tAS :tD-nD-I: V"'I '?'l [min]

tp je Cas dvojzdvihu

Np je pocet dvojzdvihud

i je pocet zabéru

L je celkova draha noze

v je Fezna rychlost

V., je zpétna rychlost

B je Sifka hoblovani

f je posuv noZe do zabéru v horni Uvrati smykadla

Pro celkovou drahu noze L plati:

L=1,+1+l, [m]

Kde:
I, je délka nabéhu
I, je délka pfebéhu
| je délka obrobku

Sitka obrabéni B je uréena obdobné:
B=b,+b+b, [m]
Kde:
b, je nabéh noze

b, je pfeb&h noze
b je Sitka obrobku

Obr. €. 101: Urceni délky a Sirky obrabéni pfi hoblovani
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Otazky a ukoly k procvi€¢eni tématu:

NoghlrwdhE

Vysvétli rozdil mezi hoblovanim a obrazenim.

Jaké nastroje pouzivame pfi hoblovani a obrazeni?
Jaké jsou hlavni ¢asti hoblovky?

Jak se rozdéluji obrazelky?

Jak se uréuji fezné podminky pfi hoblovani a obrazeni?
Jak ur¢ime maximalni prafez tfisky?

Jak urcime strojni €as a co ovliviiuje jeho velikost?




