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Uvod do STT

Strojirenstvi — zajiStuje vyrobni techniku pro dalSi odvétvi tzn. vyrdbi moderni stroje , které maji vysoky
stuper automatizace a mechanizace a tim se dosahuje vysoka produktivita prace

Vyrobni proces ve strojirenstvi
Je to Cinnost, pfi které Clovek pretvari suroviny, materidly, polotovary apod. na vyrobky

Rozdéleni vyrobniho procesu : 1) Pfedvyrobni etapa
2) Vyrobni etapa
3) Odbytova etapa

Piredvyrobni etapa — je obdobi pfed zahajenim vyroby.
Obsahuje :

-konstrukéni pfipravu (projekeni a konstrukéni dokumentace)
- technologickou pfipravu ( vyrobni postupy, nastroje, stroje )
- zasobovani ( zajistuje potfebny mat.,polotovary, naradi )

Vyrobni etapa — zabyva se veskerou ¢innosti, ktera pfimo souvisi se zhotovovanim vyrobkd. VétSinou
jde o velké mnozstvi rozmanitych vyrobnich pochod(, jeZz na sebe navazuji a tomuto sledu praci fikame
vyrobni postup.
Pfed zahajenim sériové vyroby se vyrabi nejdfive prototyp vyrobku, na kterém se ovéfi jeho funkce a
v oveéfovaci sérii se zjisti, jsou-li vyrobni vykresy, postupy, nastroje apod. spravné.
Vyrobni etapa obsahuje tyto faze: - PFedzhotovujici (souvisi s vyrobou polot., stfihanim,
fezanim apod. )
- Zhotovuijici ( zabyva se vyr. soucasti podle vykresu a vyrobnich
postupl )
- Dokoncovaci (zabyva se sestavovanim jednotlivych soucasti do
celk( )

Odbytova etapa - zabyva se balenim, odesilanim vyrobk(, servisni, opravarenskou a poradenskou
cinnosti

Typy vyroby

V pracovnim procesu rozeznavame tyto typy vyroby :

1) kusova vyroba - vyrabi se riizné typy vyrobku v malém mnozstvi

2) hromadna vyr. - Uzky sortiment ve velkém mnozstvi

3) sériova vyroba - rdzné typy v rdzné velkych sériich
Kusova vyroba — vyuZivaji ji zejména drobni podnikatelé. Pouzivaji se zde univerzalni stroje, na
kterych je mozné vyrobit rizné druhy vyrobkid.Pracovnici jsou obvykle vysoce kvalifikovani, byva zde
mala specializace. Napft. zlatnictvi, sklafstvi atd.
Hromadna vyroba — probiha na vyrobnich a plné automatizovanych linkach, ptipadné jsou vyuzivani
roboti. Jednotliva pracovisté jsou UuUzce specializovana a jou vybavena vysoce vykonnymi
specializovanymi stroji napf. svafovaci automaty, balici stroje. Obsluha u stroje nemusi mit vysokou
kvalifikaci, ale pracovnici zajiStujici udrzbu a opravy stroji a vyrobnich linek musi mit vysokou
specializaci. Vyuziti napf. vyroba Sroubkd, loZisek, ramu kol, piva atd.
Sériova vyroba - cleni se podle poctu vyrabénych kust na velkosériovou , malosériovou a stiedné
sériovou. Kvalifikace pracovniku je obdobna jako u hromadné. Vyuziti napf. pfi vyrobé pracek, aut,
lednicek.
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Normalizace ve strojirenstvi

Nékteré soulasti Ize nahradit jinymi sou€astmi (napf. matice, Srouby, tyCe, podlozky, zavity atd.) a to
proto, Ze rozméry téchto soucasti maji predepsanou velikost a tvar. Takovym vyrobkim Fikame Ze jsou
normalizovany a byly vyrobeny podle normy ( CSN, 1SO ).

Technické normy: obsahuji hlavni parametry a charakteristické Udaje o vyrobcich, fyzikalnich,
mechanickych a chemickych vlastnostech, technologickych postupy a bezpe¢nostni pfedpisy.

Rozdéleni technologie

Technologie - podava zakladni védomosti o materidlu, o jeho zkou$eni, nastrojich, strojich,
prostfedcich a metodach pouzivanych pfi zpracovani kovl a ostatnich latek, které jsou vhodné ke
konstrukci.

Rozdéleni :
Technologie
| |
Technologie vyroby kovl Strojirenska technologie
I
Tézka metalurgie Strojirenska metalurgie
-met.zeleznych kovu - slévani - obrabéni
- met.nezeleznych kovl - tvareni - povrchové Upravy
-praskova met. - svarovani a pajeni - montaz
- hutni vyr. polotovaru (PM) - tepelné zpracovani (TZ)

Technologie vyroby kovi — zabyva se zpracovanim surovin na material a jeho viastnostmi
Strojirenska technologie- zabyva se zpracovanim materialu na soucasti a montazi stroji a zafizeni

Strojirenska metalurgie — tvofi spojovaci ¢lanek mezi technologii vyroby kovu a strojirenskou
technologii.
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Rozdéleni méridel:

1.

Méridla koneénych hodnot — zmé&fi urcitou konkrétni hodnotu, kterou pfimo odeéteme z méfidla.
Patfi sem: - linearni méridla, ktera méfi s pfesnosti 0,5-1mm
(pravitka, metry, pasma)
- nonicka méridla, ktera méfi s pfesnosti 0,1-0,02 mm (posuvné mér.)
- mikrometricka méfidla, ktera méfi s pfesnosti 0,01 mm (mikrometr)

Pevna méridla — nemé&fi konkrétni hodnotu, ale pouze tfidi obrobky na dobré a zmetkové.
Patfi sem : - zakladni mérky, které maji tvar desticky nebo hranolku a daji se sestavovat na
urcity rozmér od nejmensiho rozmeéru k nejvétsSimu
- mezni méfidla, kde fadime kalibry, které maji dvé strany — dobrou ( musi se
do obrobku vejit) a zmetkovou (nesmi vejit). Nejpouzivangjsi kalibr je kalibr
na diru a hfidel

Méridla pfesna — neméri koneCnou hodnotu, ale uréuji pouze odchylky méfeného rozméru od
pfedem nastavené hodnoty.
Patfi sem: - ¢&iselnikovy uchylkomér

- minimetr

- optotest

- passamet

Méridla tvar( a rovin — pouzivaji se k méreni tvarovych ploch.
Patfi sem : - Sablony

- profilprojektor

- prFimérna deska

Méridla ahld

Patfi sem: - sinusové a tangentové pravitko
- vodovaha
- uhlové mérky

Otazky a ukoly:

1. Jaké znate etapy vyrobniho procesu? Definujte je.
2. Jaké znate typy vyroby? Definute je.

3. Vysvétlete rozdéleni technologie.

4. Jaké znate typy méridel? Definujte je.



°

) :
evropsky e 1 :
socialni !\/HN}QTERS TvO bP\OLST\/\ OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE MLADE? ¢ pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANi

3

Zde zacénéte psat svij text.
Nadpisy — 1. uroven — Arial tuény 12
Nadpisy — 2. aroveri — Arial tuény kurziva 11

Nadpisy — 3. uroven — Arial tuény 11
Normalni text — Arial 10



