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Rucéni zpracovani kovl, zasSkrabavani

Zaskrabavani

Zaskrabavani (obr.¢.208 A) je ubirani jemnych tfisek na obrabénych plochach po soustruzeni, frézovani,
hoblovani a pilovani pomoci nastroje zvaného Skrabak.

Ugelem zaSkrabavani je ptizplisobit jednu obrobenou plochu jiné plose tak, aby se obé& stykaly pokud
mozno na co nejvice mistech a tim spolu licovaly. Je to jeden z velmi pfesnych zplsobU obrabéni, a proto
se tohoto zpuUsobu pouziva k Upravé presnych strojnich soucasti, je to vS8ak zpUsob velmi pracny,
zdlouhavy a nakladny, proto se co nejvice usiluje o jeho nahrazovani strojnimi dokon&ovacimi pochody.
Nejcastéji se pouziva pfi generalnich opravach strojii s to pfi zaskrabavani vodicich ploch, které se po
sobé posouvaiji a taktéz lozisek v pfevodovkach, atd.

PFi zaskrabavani vznikaji vrcholky a prohlubeniny (obr. €. 208 B). Pokud na sebe pfilozime 2 plochy, tak
se nam stykaji jen na nékterych mistech. Proto pokraCujeme tak dlouho, az nam licuje co nejvice bodl a
plocha je co nejrovnéjsi (obr.¢. 208 C).

Obr.¢. 208 A, €. 208 B
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Obr.€. 208 C

Naradi a pomicky
a) Skrabaky
b) PFfimérna deska
c) Pravitka
d) Hranoly

e) pfimérna barva

Druhy skrabaku:

Plochy (obr. & 208 D) se podoba plochému pilniku. Pouziva se k zaskrabavani rovinnych ploch. Uhel
bfitu 8 se voli 90° nebo mensi, aby bylo moZno dodrZet zaporny uhel €ela y (gama), pro lepSi obrabéni.

Obr.¢. 208 D

Trojhranny (obr.€.208 E) valime pro hufe pfistupna mista a zakfiveni plochy.
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Obr.¢. 208 E

Lzicovity (obr.€.208 F) pouzivame na dutiny a loziska. Trojhranné a ostatni Skrabaky maji mensi uhly bfitu

(60°- 80°).
i

F

Obr.¢. 208 F

Pfimérné nafadi — rovinnost ploch se kontroluje pfimérnymi deskami, pravitky, hranoly, valci apod.
vyrobené z litiny. Jsou 4 stupné pfesnosti O, I, Il, lll, z nichz 0 je nejpfesnéjsi.

Pfimérné desky (obr. €. 209 A) jsou vyztuZzeny Zebry kvili tuhosti a dodrzeni rovinnosti.

Obr.c. 209 A

Pfimérna pravitka (obr.€. 209 B) — jsou uréena na uzké dlouhé obrobky, jsou rovnéz vyztuzena zebry.
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Obr.¢. 209 B

Pfimérné hranoly (obr.€. 209 C) — pouzivame pro kontrolu rovinnosti i uhld napf. u vodicich ploch.
Vyrabéji se pod rliznym uhlem.

Obr.€. 209 C

Pfimérné valce (obr.€. 209 D) — pouzivaji se pro méfeni vnitfnich valcovych ploch.

Obr.€.209 D
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Pfimérna barva — slouzi k natirani pfimérného naradi. Oznaci nam vystouplé plosky a tim vidime mista
pro dalSi zaskrabavani. Nej¢astéji jako barvu pouzivame modf. Barvu nanasime na funkéni plochu
pfimérného naradi v takovém mnozstvi, aby se plocha dala potfit tenkym stejnomérnym povlakem.

Postup pfi zaskrabavani

Zaskrabavanim zacneme pifedbéznym Skrabanim (obr.€.210 A), kdy postupné odstrafiujeme stopy pro
obrabéni.

Obr.¢.210 A

Bé&hem prace natirame pfimérnou desku a to jemné a opatrné pfilozime na ni obrobek nebo desku na
obrobek. Parkrat zakrouzime a vidime nosné plosky.

Jejich getnost méfime métitkem jakosti. Cim vétsi podet, tim je plocha presnégjsi. Podle poétu ploSek
rozeznavame 5 stupn jakosti plochy:

5. stupefi —jenejhor&i, méa na plode 25 x 25mm 3 az 5 plo3ek (obr.€.210 B).
3. stupen —prostiedni, 9 az 12 ploSek, (obr.€.210 C)
1. stupefl — 24 az 32 plosek, je nejlepSi (obr.¢. 210 D)

Skrabeme smérem dopredu, pii zpétném tahu $krabak nadzvedneme, az nam neprovadi zaseky. Ze
zacCatku je délka tahu 15 az 20mm, postupné zkrachujeme a pfi dokoncéovani je jen 3 az 5mm.

Po seskrabavani prvnich plosek zkouSime deskou a stale toto opakujeme, az docilime rovnomérné
rozloZzené plodky na celé ploSe. Nakonec provedeme pravidelny obrazec (obr. &. 210 E).
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Obr.€.210B,C,D, E

Lzicovymi $krabaky Skrabeme napii¢ (obr.&. 210 F). PouZivame je pro loZiskova pouzdra. Skrabaky
ostfime na bruskach a obtahujeme brouskem (obr.¢. 210 G).

Obr.€. 210 F

G ﬁ;
e

Obr.c. 210 G
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ZabruSovani a lapovani

Jsou dva druhy jemného az nejjemnéjSiho obrabéni brusivem ve formé volnych zrn. Zrnka se vkladaji

mezi 2 plochy. Potom vzajemnym pohybem obou stykovych ploch zabruSujeme nebo jen jednou z nich
lapujeme,

Brusivem jsou brusné a lapovaci prasky — umély korund, karborundum, kysli¢nik chromity, karbid,
diamant apod. Mame rGzné stupné zrnitosti, od nejhrubSich po nejjemnéjsi. Brusna zrna se postupné
drobi a zmen8uji (obr.¢. 211 A, B).

Obr.g. 211 A, B

Zabrusovani — postup prace

ZabruSovanim se vzajemné dokoncuji stykové plochy dvou soucasti, napf. tésnici plochy kuzelt armatur
— tj. jedna souc&ast podle druhé (obr.€.211 C). Postupujeme takto:

Na jednu ze zabezpe€ovanych souc€asti se nanese zabruSovaci pasta (ij. brusivo rozptylené v mazivu),
nacez se vkladana soucast ustavi do pfislusné polohy, pak se ji za mirného tlaku pootaéi sem a tam, a to
asi o 1/3 otacky, ob&as se vkladana soucast nadzvedne, pootoCi a pochod se opakuje. Obvyklé pFfidavky
byvaji 0,01 az 0,02mm a jejich ubrani se urychluje tim, Ze se nejprve pouZije hrubé pasty a potom pasty
jemnéjsi. Pfidavame stojni olej, petrolej, apod., a to pro lepsi rozdéleni brusiva.

.

Obr.c. 211 C
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Lapovani

Lapovani se provadi pro dosazeni nejvyssi presnosti rozmér( i tvar(l, dale nejhladSich povrchd. Z téchto
divodl se dokonéuji funkéni plochy meéfidel, pfesné strojni soucasti aj. Pro lapovani pouzivame
lapovacich praska, které se smichaji s pastovitym nebo kapalinnym pojivem.

Toto v tenké vrstvé nanasSime na lapovaci nastroj, ktery pfitlaCujeme na lapovanou plochu. U ruéniho
lapovani rovinnych ploch se ruéné pohybuje obrobkem po lapovaci desce (obr.C. 212 A). Soustavné
ménime smér pohybu.

Obr.c. 212 A

Vnéjsi valcové plochy lapujeme prstenci. Prstenec je mozno svirat podle opotfebeni na obrobku (obr.¢.
212 B).

B

Obr.c. 212 B
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K lapovani otvor(l pouzivame lapovaci pouzdra, ktera se daji nastavit (rozpinat) kuzelovymi trny (obr.¢.

212 C).
4

Obr.€.212C

Ruéni vinuti pruzin

Pruziny se vyrabégji ve velkych sériich na specialnich jednoucelovych automatech, ale ob&as nastane
situace, kdy je potfeba zhotovit jeden nebo nékolik kusl pruzin ruéné.

Pruziny slouzi:

- k vyvozeni tahové nebo tlakové sily, ktera je potfebna k zaji§téni polohy jiné soucasti

- zachycuji a tlumi dynamickeé sily (pruziny podvozku vozidel)

- k vzajemnému pfitlaku dvou soucasti (pfitlaceni stéracd, vraceni mechanickych ovladact do plvodni

polohy).

Podle funkce se rozdéluji na:
- tazné
- tlacné

- zkrutné

Podle tvaru: Sroubovité (valcové, kuzelové), listoveé, spiralové, zkrutné, talifové. Nejcastéji pouzivané tvary
Sroubovitych pruzin jsou normalizované.
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Obr.¢.213

a) tazné b) tvarové

=
=

c) tlacné d) talifove

e) zkrutné
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Ruéni vinuti Sroubovitych valcovych pruzin

Sroubovité pruziny tlaéné i tazné z tenkého dratu ( 1,5 — 2 mm) se zhotovuji ve svéraku pomoci ruéni
navijecky. K vinuti je potfeba zhotovit pomocny trn kruhového prifezu. Na delSim konci trnu se vyvrta
pFi¢né otvor, ktery ma pramér o 0,1-0,2 mm vétsi nez je primér dratu, z kterého bude pruzina vyrobena.
Druhy konec trnu se ohne do podoby kliky.

Priimér trnu se voli o néco mensi, nez ma byt vnitfni primér pruziny. Do otvoru v trnu se zasune drat. Trn
s dratem se vlozi do dfevéné svérky a v8e se upne do svéraku. Pravou rukou se otaci klikou a levou
rukou se pfidrzuje drat, ktery se naviji na trn. Jestlize vineme pruzinu taznou, musime ukladat zavity tésné
vedle sebe. Po navinuti pruziny se konec dratu odstipne nebo napiluje a ulomi.

PFi vinuti pruzin se musi pamatovat na to, Ze po stazeni z trnu se pruziny rozvinou (zvétsi se o néco jejich
primeér) a tim se zkrati jejich délka. U tlanych pruzin je rozvinuti vétsi.

Konce tlacnych pruzin (posledni zavit) se ohfeji do erveného Zaru a pak se pfitlaci na néjakou plochu.
Nakonec se obrousi opérné plochy pruziny tak, aby postavena pruzina stala na roviné kolmo. Tazné
pruziny maji na svych koncich oka, které vytvofime pomoci klesti s kruhovymi Celistmi za studena nebo
za tepla.

Strojni vinuti pruzin

Pruziny se Castéji navijeji na vrtacce, soustruhu nebo specialnich navijec¢kach. Nejlepsich vysledkl se
dosahuje pfi navijeni pruzin na soustruhu. Pruzinu vineme opét na trn, ktery je upnut ve skli€idle, a to tak,
te jedna z Celisti skliCidla sevie drat. PruZina se vine smérem od skli¢idla ke koniku. Pfesné stoupani
zavitu pruziny se zajisti pomoci vodiciho Sroubu. Volny konec dratu se vede mezi dfevénymi destickami,
které se upnou do noZové hlavy. Pomalymi otaCkami se navine pruzina na trn v poZadované délce.

POZOR na vyjmuti pruZiny ze stroje, drat méa velkou pruznost (obr.¢. 214)

[ML L —SRRER \14—

Navijeni pruziny na soustruhu /’ /
1- drat, 2- tm, 3- vedeni dratu o v—

Obr.€. 214 (navijeni pruziny na soustruhu)
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Kontrola hotovych pruzin

U hotovych pruzin se kontroluje jejich pruznost, méfi se jejich délka, pfesnost geometrického tvaru. Silu,
kterou pruzina vyvodi pfi stlaGeni nebo prodlouzeni, se méfi silometry.

Délka a vngjsi primér pruziny se kontroluji posuvnym meéfitkem nebo Sablonou. Kolmost pruziny se
kontroluje pomoci Uhelniku nebo pfimérného valce. Vyboceni jednotlivych zavitl se zjiStuje kontrolnim
trnem (pro vnitfni pramér) a kontrolnim pouzdrem (vné&jSi prdmér pruziny).

Opravy pruzin jsou velmi naro¢né a vyzaduji zkuSenost a Sikovnost pracovnika.

Mé&reni kolmosti: 1 — méfend pruzina, 3 — pfipravek pro méfeni kolmosti pruzZiny, a — uhel odklonu

Material na vyrobu pruzin

Materialy na vyrobu pruzin musi mit vysokou pevnost, pruznost a houzevnatost. Konkrétni material se voli
podle funkce, zplsobu zatézovani a vlivu prostfedi, ve kterém bude pruzina pracovat. Pouzivaji se
tazenim zpevnéné draty z uslechtilé uhlikové oceli, draty ze slitinovych oceli (chromniklové, kiemikové,
manganochromvanadové), pruzinové bronzy a mosazi.
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