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Néazev zpracovaného celku:

CAM obrabéni

CAM obrabéni

1. Volba nastroje dle katalogu Pramet

1.1 Vybér a instalace katalogu Pramet

V souc¢asné dobé pro vybér nastrojil pouzivame katalogy rliznych firem, princip vyhledavani je u véech
firem obdobny. Katalogy jsou po ur€ité dobé zastaralé a nejsou zde tudiz novinky, ale na druhé strané je
mozné v nich rychleji listovat a srovnavat rlizné prodejce.

Pro vybér elektronického katalogu navrhuji ¢eského vyrobce nastrojl firmu Pramet.

Po zadani internetové adresy : www.pramet.cz v sekci ke staZzeni najdeme katalogy a letdky obrabéni ,
my budeme vyuzivat pfedevsim tyto - Soustruzeni 2012, Frézovani 2012, Monolitni frézy 2012, Vrtani
2011.

Vds partner pro snizovani nakladd v obrabéni a tvareni
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Vyroba slinutych karbidi ve spolecnosti Pramet Tools vychazi z tradice vyroby slinutého karbidu v
Ceskoslovensku od 30. let. V roce 1951 byla zahajena v Sumperku vyroba soucasti ze slinutého karbidu
a také zde zapocala vyroba feznych nastroji osazenych slinutym karbidem.

Od roku 1999 zapocala nova etapa spole¢nosti Pramet Tools. Doslo k propojeni s finanéné silnym
partnerem, ktery zaujima predni svétovou pozici mezi vyrobci obrabécich nastroji osazenych slinutym
karbidem.

Od roku 2000 spole¢nost Pramet Tools diky vlastnimu vyvoji a vyzkumu prakticky kompletné inovovala
vyrobni sortiment nastroji pro tfiskové obrabéni, a to jak po strance materialové, tak po strance novych
tvarll a geometrii nastrojil, stejnou inovaci prosly i materidly pro tvareci a lisovaci naradi ze slinutych
karbid.

Zavadéni logistickych systém(, komplexni reorganizace dopravy a fizeni skladi umoznilo plnit
pozadavky zakaznik(l na dodavky zbozi v nejkrat§i mozné dobé. Firma je schopna dodat skladovy
sortiment do 24 hodin v tuzemsku, resp. do 48 hodin v zahranii, kde ma své pobocky. Zavadéni
logistickych systém(, komplexni reorganizace dopravy a fizeni skladd umoznilo plnit pozadavky
zakaznikl na dodavky zbozi v nejkrat§i mozné dobé. Firma je schopna dodat skladovy sortiment do 24
hodin v tuzemsku, resp. do 48 hodin v zahranici, kde ma své pobocky.

1.2 Volba soustruznického noze

Elektronicky katalog soustruzeni ma 342 stran a je rozdélen do tfi €asti — nozové drzaky, vyménitelné
bfitové desticky a technicka &ast.

Zakladem pro vybér drzaku je uréeni operace obrabéni

— napF. soustruzeni tvarové plochy, valcové plochy, €elni plochy

- napf. soustruzeni vnéjsi a vnitini , zapichovani a zavitovani
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Systém znaceni noz0 ISO — vnéjsi soustruzeni
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Systém znaceni — upichovani , zapichovani — vnéjsi noze
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Systém znaceni — soustruzeni zavitll
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Systém znaceni bfitové destiCky pro zavity
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Systém znaceni ISO — vyménitelné bfitové desticky
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Volba prifezu drzaku na zakladé vylozeni, posuvu a hloubky fezu.
Volba tvaru a velikosti bfitové desticky — maximalni pfipustna délka v zabéru

Volba optimalni tloustky bfitové desticky na zakladé hloubky fezu a posuvu Volba poloméru zaobleni
$pi¢ky na zakladé hloubky fezu a posuvu Volba utvarece tfisek

Volba geometrie bfitové desticky

Volba materialu desti¢ky — povlakované, bez povlaku
Volba feznych podminek — v, f,a,drsnost

Vzorce pro vypocet parametri

Priklad ¢€.1.

Vyhledani soustruznického nozZe pro vnéjSi soustruzeni negativni povlakovanou destiCkou pro
polohrubovani litiny, upnuti desticky packou, uhel nastaveni 93°, polomér $picky 0,8mm, prlrez
20x20, délka fezné hrany 9,52 mm, desti¢ka uhel 55°.

Zapiste objednavku drzaku, desti¢ky, stanovte material destiCky a fezné podminky.

Drzak zadanych parametr(i — str.33

VNEJSI SOUSTRUZENI - 1SO P

PDJNR/L VONKA JSIE SUSTRUZENIE - 1SO P
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¥,' - Uhed la / uhol Sola 2, " - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu Rznej hrany
NUZ PRO VNEJS SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Aazméry / Rozmery [mm]
vBD
AL ND
ISO AR Tl yoo
(EOUNR 2020 ke o/e] 20 | 20 | 25 | 125] 30 6 | -6 |044| PDBO | DNM. 1104.-E
PDJNR/L 2525 M 11 o/of 25 | 25 | 32 | 150 | 30 & -6 | 068 | PDBO DNM. 1104 -E
PDJNRIL 3225 P 11 oro] 2 | 25| 22 | 70| 20 6 | 6 082 Poeo | Dmm. 1104 E
PDJNRIL 2020 K 15 /o]l 20 [20] 25 | 125]| 40 6 | 6 |044] PDa1 | DNM 1506-E
PDJINR/L 2525 M 15 lo/e| 25 | 25 | 32 | 150 | 40 8 -6 | 088 | PD30 DNM. 1506.-E
PDJNRIL 3225 P 15 ote] 22 | 25 | 22 | 70| 40 6 | 5 |022| P30 | DM 1506_E
PDJNRL 3232 P 15 jo/e| 32 40 [ 170 | 40 8 -6 | 082 PD30 DNM. 1508.-E
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Desticka pro dany drzak — str.155

[ DNMG 110404E-M DMMG THE-N FEOE0 04 | oo | o024 | 03 | a0
DR 35 W H-Z- LA A 2=
DNMG 110412E-M DAMG T35 N ol 12 | oo | o7z | 03 | 33
DNMG 150404E-M DMMG 431E-N o =10 04 | 012 | 024 | 05 | a0
ﬂ DNMG 150408E-M DNMG 4325 W e|e|e|C|e|D 0B | 00 | 048 | 03 | 45
DNMG 150412E-M DG 435 W . 12 | oo | o7z | o3 §
DINMG 150604E-M DMMG 415N . ale 04 | 012 | 024 | 05 | a0
DNMG 150608E-M DR WZE N o|e|n|n|n|s 08 | 0o | 048 | 03
DNMG 150612E-M DAME L4 0000 12 | 0o | o7z | 03
Vybér povlakovaného materialu pro litinu — str.281
6615 10 20 30 40 I E s paps meeridly
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- kontinugini 3 podminénd | mimé pleradovany Bz
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- unikiny dusiny povlak naneseny ombindciou metdd MTCYD = VD
5 noendu wreivou TICN

- dokonéovacie & hndbovece sdsingEnis

- chrahane maeriloy skupin P dalef K 2 podmisnens spilkovaelny
i e shepmu M

- fontingine 2 podmiensre & e MBME DI REREN 52

Rezné podminky pro litinu — str.293
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Objednavka a fezné podminky

Drzak str.33 — PDJNR 2020 K11

Desticka str.155 — DNMG 110408E-M

Material desticky str.281 — 6615

Rezné podminky str.155 a 293 — v = 220 m/min
f=0,3

mm/ot a
=2,5mm

Priklad ¢€.2
Navrhnéte nozovy drzak a desti¢ku pro soustruzeni vnéjsiho metrického zavitu do oceli,
¢astecny profil stoupani 2mm.

Zapiste objednavku drzaku, desti¢ky, stanovte material desticky a fezné podminky.

Drzak zadanych parametr(i — str.135

SOUSTRUZENI ZAVITU
SERL SUSTRUZENIE ZAVITOV

L.

B &l ‘

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Razméry ! Rozmery [mm}

* 199, 203, 208-209, 212-214, 217, 221

el 2, volizhy v 1M -1 5 - +4.5" pamoci wméeoyth podades
Snam podiciek f We0eTy BCANEKE £ast 2 srane 310

Ungi . 1 veRiEhy v TRZMER! -1 §° & 4,57 OROCOU WIEANYON Dod@isk. ik
ZEnam podiatisk @ veoeny ¥ Bcanichs] Sastt 18 strane 310 'y
&
n

h
1
h

VBD
IS0 £ b | b | e VRO
3 A AR 00| 212
SERL 2525 M 16 ore] 2 | 25 [ 180 o70] zi2 | TNsERL.
SERL3Z5P 16 o[ 2 [ [0 08| zi2 | TNIEAL.
SERIL 2625 M 22 NEEE 070] zi3 | TN2ERL.
SERL 3225 P 22 bie[ 2 [ [m0 08| 713 | NZERL.
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Desti¢ka pro dany drzak — metricky zavit ¢aste¢ny profil — stoupani 2mm- str.207

METRICKY 50°
T Velkost @
CASTEENY / CASTOBNY PROFIL st U d s
VNEJSI/ VONKAJSI
16 165 9525 a4
.
Nastiofe viz str./ Nastrofe vid str: 135
. Poswnaot. | Hioubka fezu
Materialy / Materia i
Utvaed ISO Stoupéni u W v | o [ | TR e
Utvarac Stwpania
g fos, | o | mf
TN 16ER050-150M 050+ 150 [ 1,00 | 1,00
AINATGERTS0S00M] iat-ge b 150 | 1,00

Rezné podminky pro ocel — str.289 a 313

Tab. €. 17a: M - metricky 60° - vnéj& / Tab. & 17a M- metricky 60° - vonkajsr

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S R

poset 74bér ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S
podet ZAberov stoupéni [mm] / stapanie [mm]
60 | 55 50 | 45 40 [ 35 [ 30 | 25 JEG00 175] 1.5 [ 125] 1.0 [ 075 | 050
1 046 | 043 | 041 | 037 | 034 | 03¢ | 028 | 027 | 024 | 022 | 022 | 021 | 08 | 018 | 041
2 043 | 040 | 00 | 03¢ | 032 | 031 | 026 | 024 | 022 | 020 | 020 | 047 | 096 | 0,14 | 008
3 0% | 0% | 052 | 028 | 025 | 025 |02 | 020 | 008 | 07 | 047 | 044 | 092 [0 | 007
4 030 | 08 | 027 | 02¢ | 022 | 021 | 018 | 017 | 036 | 004 | 004 | 01 | 011 | 0@ | 006
5 025 | 055 | 024 | 022 | 020 |08 | 016 | 035 | 034 | 002 | 042 | 040 | 08
8 026 | 004 | 024 | 022 | 018 | 018 | 015 | 015 | 012 | 0.00 | 008 | 008
7 024 | 021 | 022 | 020 | 07 | 006 | 032 | 032 | 04t | 010
I = | o= | oo 0.8 | 005 [ 005 |63 o |o0e | am
2 022 | 048 | 0108 | 07 | 044 | 044 | 032 | 01t
0 010 | 048 | 0.8 | 038 | 03 | 092 | 011 | 0ge
Ik 048 | 047 | 0.5 | 0% | 02 | 01 | 00
12 0,16 | 015 | 045 |03 | 01z | 008 | 008
B 015 | 044 | 042 | 002 | o
1 043 | 043 | 0.0 | 030 | 008
15 013 | 0.2
G 010 | 010
"?N‘x‘ﬂ”‘;ﬁ“’:‘ 383 | 352 | 319 | 287 | 253 223 | 1m T‘GUM 1,19 | 093 | 081 | 085 | 048 | 033

Objednéavka a fezné podminky

Drzak str.135 — SER 2020 K16

Desticka str.207 — TN 16ER 150-300M

Material desti¢ky 8030

Rezné podminky str.289 a 313 — v = 155 m/min

pocet zabéra 8

rozsah stoupani 1,5 -3 mm

a=0,24 - 0,08 mm
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1.3 Volba frézy s bfitovou desti¢kou

ISO systém znaceni fréz
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ISO systém znaceni bfitové desticky
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Priklad ¢.1

Navrhnéte rovinnou nastrénou frézu na trn 40mm s povlakovanou bfitovou desti¢kou
upevnénou Sroubkem Sife zabéru min.130mm.

Zapiste objednavku nastroje a bfitovych destiCek a stanovte material desti¢ky a fezné podminky
pro stfedni obrabéni oceli.

Nejprve vybereme nastrénou frézu pro rovinnou plochu dle zadani
Jednou z moznosti je fréza s oznac¢enim S90AD16E na strané 15 katalogu Pramet.

Pfesné oznaceni 160C10R-S90AD16E

160 — znamena prdmér v mm

C — typ frézy, druh a velikost upnuti — CSN 222301/C
16 — délka fezné hrany desti¢ky

R — smér fezu — pravy

S — zpUlsob upinani Sroubek

12



" L

*
st I-"'.J
. * * ® ¥
evropsky - f

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdalavani
fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

90 — uhel nastaveni 90 stupil
A — tvar desti¢ky

D — thel hibetu 15 stupn

16 — délka Fezné hrany

E — dalsi thel hibetu 20 stupnili

S90AD16E TS D

ROVINNE FREZY

¥ aE 12 | x xF =
Y 388 | B 53 mm

£ ‘, .
I B
o0
& ¥mm
r Podelrebdr Podet naoy
Aeméry / Razmeny
ISO ! i
Blo|ax| g | L |6 1t] 2z 8

gh|™
A0AQ4R-5004 DSE-C e| 40 18 | 14 | 40 | 8s | 58| ¢ + | oz
50A03R-S00A D16E-C ol 60| 2| w | a |We] 3] 2 + | 03
S0AQ5R-500A DY6E-C o|so | 2| 1| |we]|ga]| s + | o3
63A04R-5004 DM5E-C eo| 88| 2| & | 4 |[w4]| B3| & + 3
G3ADER-S00A D16E-C e| & 2 18 A0 | W4 | B3 & + £53
BOAOSR-SO0A DMSE-C ol 0| 7| = |0 |nRal70] 5 + | 10
BOAOTR-5004 D1SE-C o| & I B | 50 |12¢]| 70 T + 140
1004 06R-550AD16E-C e|m | 2 | & |0 || 8o 6 + 7]
1008 08R-S00AD1GE-C ol | 2| & |50 |we|en]| 8 + |17
125A 00R-550AD1EE-C e| 13| & 5 | &3 |84 | 80 ] + 35
160C 10R-S80ADMGE o| 00| & |667 | 83 |we|s0]| 10 &7

Z tabulky Ize urgit prdmér pro trn 40mm a pocet desti¢ek 10 kusu.

Dale ze strany 16 vybereme desticku napf. ADMX160616SR-M a oznaceni materialu 8230
Vyznam piesného oznaceni desticky:

A — tvar desti¢ky

D — dhel hrbetu 25 stupni

M — tolerance desticky

X — specialni desti¢ka
16 — délka fezné hrany

13



06 — tloustka desticky 6.35mm

evropsky
socialni

fondvCR EVROPSKA UNIE

16 — polomér zaobleni 1,6mm
S — provedeni fezné hrany — zaoblena hrana s fazetkou
R — smér posuvu
M — typ utvarece tfisky

S90AD16E

* X %

*

*
*

* *
* 5k

P !\/
MINISTERSTVO SKOLSTVI,
MLADEZE A TELOVYCHOVY

OP Vzdélavani

pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU

ADEX 16

LF &

Dy

ADMX 165R-F

ADN 1ESHM

ADRL 16PR-R

B &

ADMX 160632570

ADRCE 1E061ESR-M

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY {VBD) / UYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Mztarigly Rozméry | Rozmeny
ISO ANSI |2[gl=[z]2

ANEEEE 0 d s g :
ADMX 160608SR-F ADMY 250 F Ole|e 16,000 8,950 825 450 08
ADMX 160608SR-M ADKY -25A- ole|T(ele 16,000 5,050 525 450 08
ADMYX 160608PR-R ADMD 2P0 s|s(d|e|e 16000 ] 625 450 08
ADMX 1606165R-M ADKX-5R W Ole|e 16,000 5,50 625 450 5
ADMYX 1606325R-M ADMY -=5R Ole|w 16,000 5,550 85 450 52

V dal$im kroku najdeme podrobné informace o desti¢ce na strané 157

Posuvnazub f=0,1-0,3 mm/zub
Hloubkafezu a=1,8-13 mm
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VYMENITELNE BRITOVE DESTIEKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY
ADMX 16/32 — | i 5 . r
Vefkost ! f
, 1608 16,000 9,050 8,25 450 18
P \
©)).4l-
LY \ 4 :?1
i
5
Nastroe wiz stz | Nastroja wid str.: 14, 56, 105
" o Hioubka fezu
ik ISO ANSI Matenialy Radius | Posuv na zub Eiibiea oot
UMI'BC wio|lo
g g § rx fm ‘m azm atml
ADMX 160616SR-M ADMX -4455-M Ole|e 16 | 000 | 030 | 1,80 | 1300

Dale vybér a vlastnosti materialu 8230

tabulka &. 5f POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANi - RADA 8200
tabufka ¢. 5f POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 8200
Skupina
obeibEnich
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti materiali Popis materialu a doporucené uziti
Oznacenie materidlu a mikroStruktura Aplikacné oblasti nm Popis materialu a doporucené pouzitie
makrilov

8230 10 20 30 40

- Wysoce univerzaini fezny maierial

= novy subsirat typu H

- nanostrukiumi fenkyj poviak naneseny metodou PVD s vysokjm

| cbsahem Al

- kombinuje dobrou oténnvzdomast spolu s dobrou provozn| spolehiivosti
- wyZiteiny pro vaschny skupiny cbrabanych materiald

sifedni fezné rychlosti

i pro nesiabiini zab&mve podminky

i

- Vys0KD univerzalny rezny malerial

0 - submikronovy substrat typu H

- nanodirukiumy tenky poviak naneseny metddou PVD s vysokym
obsahom Al

kombinuie dobri otenwvzdomost spoiu & dobrou

o reznou spofahivostou

- vyuzitelmy pre vaeticy skupiny obrabanych materidiov

- stredné pezné rychiosti

- i pre nestabilné zAberové podmienky

15
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

ktické znalosti s pouzitim nastroji m

it tabulku 3 na str.209
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

tit v tabulce 4 na str.215

¢ce mlzeme zjis

DalSi podrobnosti o desti

GEOMETRIE FREZOVACICHVED
GEOMETHIA FREZOVACICH VRD

tabufka b 4
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Podrobna volba feznych podminek

Volba startovacich feznych podminek pro ocel tabulka 6a str.269

mn'nig:: uuu:nrﬁﬁmﬂlmmnflltmrwmtﬂmnmm}:
_|2|=|s|8|E| &38| 8| 2(2|E|E(E(E|2|E(5| (2|8 |#|e
§=
HHEEE F HEHHHHEHEEHHH R HEEEE
HE
Blzlclelafenlzlzlz|z] 1Bl5]2l2l2lals]2] (&]8]s]e]e
:g' -._E:-E: igl&l_--i- = E'g =
se | ge3, (3828, |50200 | uut Eieg
22 | gzd; |HesSg | E-Fos 55835 = | 5zF | ZEi0 | =ss
22 | S Hgks EE & E et 5 -

" |HEEz %_iiﬂ =E8 T

if
i

g
: g i =3
i & g == =
21 818 t==: B i ==
@; ﬁ - FH == =R
ﬂ E ﬂ =it 8 | % ===

Upfesnéni feznych podminek tabulka 6.b str.270
Z tabulky Ize vycist pro stfedni obrabéni oceli
Doporuceny posuv na zub pro material desti¢ky 8230 v rozmezi 0,1 — 0,25 mm/zub

Rezna rychlost zakladni v = 275m/min , tuto je tfeba korigovat v zavislosti na podminkach
obrabéni.
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Resenim piikladu &.1 je napF. moznost

Oznaceni nastroje — 160C10R-S90AD16E

Oznaceni desticky — . ADMX160616SR-M

Material desti¢ky povlakovany pro ocel - 8230

Rezné podminky — v =275 m/min, f=0,1 - 0,25mm/zub,a=1-13 mm.
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1.4 Volba monolitni frézy

ZNACENI MONOLITNICH FREZ
MARKING OF SOLID END MILLS

1 z 3 B
Pramér pracovni East Typ tmixy Potet ubG Poatyp Celovd odika
Cutting dlamotor Type of cutier No, of tooth Subtype Total length
05 | p15mm = Vialcoa 2 2 = Standarant | & | earm |
% | wowm ke T s [ [ wona |
Kutovd 3 Odlehoend
o 0amm 8 gt s d » Rocoss
= e - Hubowao! - g " Hiuba dakeni ostrt
05 DS mm Roughing . 8 Rough adge didsion
% 06 mm o | PrOmemna mezzuovd roziec
12 012 mm Oiffom niial pitoh
20 D20 mm . HFC- typ
HFC - ypo
8 7 0 s "
Délica fozné tast! Typ stopky Pramér stopky Provadeni rohu Specicié oznatenl
culling ength Type of shank Disme®r of shank Design of comer Speciic marking
01 4 mm = valcova 06 DS mm a3 RO3
065 6,5mm Cylinarical 12 D12mm 05 ROS
16 16 mm — e 20 D20 mm % R30
Wristis )
E s c 0,1x45°
[ 05%45°
Vyznam znacek
Popls
Viaicove Tz 5 ostrjmi rby
VEIGTHE TEZE £ Difem pres siea
VEOOWE IEZE & [IFTE MNow: MU e .
o et G ol ! u Vilicovs Ti7a % 7acbienymi mty
HMuDec] mégs = bifem ples srea
Vaicowe TEZe = SEenymi miy
Kesovd TEza
Kulova teza
ViEow BT, HEma b ples s

Obrabent 5 (HEm wychilent Tviny do 157

Vicsney typ feTy

Obrdbeni s dhiem wychylend roviny nad 15"

Unet oeis

Mastro) whody pao Sranows reovani

Uihet stoupan Ssoubovece

Mastmi whodnyg peo stranove & Sikme freeovanl
(Cmezend pro Zanofovant viz str 122

Obrabeny malend pode S0 512

NSt whodny pro Srancws & Sikme fresovant
i ZanTtEneEn
Omerend pro Zanofovand a vitanl viz str. 122
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Priklad vybéru monolitni univerzalni frézy

E2S N SUDA e
— |3

:]4]
ks & potanwiu Tl aia - -
u:’:gmﬂumpn
T - Polotzub/ Hamsor of iy
i Razmiry/ Dimersions
Znateni
Marking i & dhe L k 2 = 3
01 E2840-03403 SUDA - 12 K 3 40 an
Ol SE2540-04,5400 SUDA | » 15 2 3 40 45
CRE2540-06,54.03 SUDA - 20 2 g 40 85
2 SEZS40-06,5000 SU0A | 25 2 3 40 BE
OHE2540-00A00 SUDA - 30 3 3 a0 o
(ME2850- 12404 SUDA - 40 2 4 50 120
OGE2850-15A05 SUDA - 50 2 3 £0 160
CGE2SE0-20406 SUDA - (] 2 3 &0 200
ORERSE4- 20408 SUDA o 20 2 & B4 200
10E2ETT-22410 SLDA o 100 z [} 0 20
12E2675-26R 12 SUDA G| 120 ] 12 75 x50

Rezné podminky pro ocel

E25 N KEVA Moo

N T O e I " A
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

1.5 Volba vrtaku s britovou destickou

Priklad €.1

Zapiste objednavku pro vrtak 20mm s bfitovou desti¢kou pro vrtani litiny a urCete fezné

podminky.

Dle tabulky na strané 31 byl vybran vrtak o prdméru 20mm.

Oznaceni vrtaku 803D-20

TYPITYPE 803D

VRTAKY SVYMENITELNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI

INDEXABLE INSERT DRILLS
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Oznaceni desticek str.43 — stfedova - XPET 0602-AP mat.8040

obvodova — SCET 0602-UD mat.8030

XPET AP

SCET-UD

Rezné podminky str.51 — litina - v =150 — 240 m/min, f = 0,16 mm/ot

DOPORUGENE REZNE PODMINKY PRO DESTICKOVE VRTAKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS FOR INDEXABLE DRILLS

802D / 803D
Skupine Doporuens geomeirie, mesanidl & fama rychlosty_fmiming Dioporubany posue  fmnd ot pro priEnér wriskd
c:aer.ii!& Recommended geomeiry, grads and cuting spaed v_jmimin] Recommended Bad f [mmires] for doll dismetsr
Obwodiova VBD Sifedova VBD
Mierial ¥_[mimir] Peripharal nserts Canira insars @15 | @5 @30 @4 ab
i Materidl / Grade Maridl | Girade
j?l 250 = 300 E:“'L" 8040 005 | 008 0,07 0,08 00 | 010
S z0:2m0 iy sod0 | o010 | 012 | o | a1 | o1 | o2
A 1802230 5:?3"” 8040 | 011 | 015 | 018 | 020 | o022 | o024
' 5030D
. i 8040
I!! 1005180 | ke | gpap | o= 010 | 015 | 018 | 020 | 022 | 024
Ll
“ 120 = 200 O 8020 E 8040 007 | oo | 041 012 043 | 014
K 150+ 240 0/ T%E'D > 8040 615 | o168 | 048 | 020 | o023 | 0%
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Zdroje literatury a obrazk(: internet www.pramet.cz - katalogy soustruzeni a frézovani 2012

23



