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PROGRAM 4 - MĚŘENÍ ZÁVITU TŘÍDRÁTKOVOU METODOU 
 

ZADÁNÍ: 
 
U vybraného šroubu: 
- pomocí závitové hřebínkové šablony zjistěte stoupání p,  
- mikrometrem změřte 10x velký průměr závitu d, 
- vypočtěte průměr drátků dd pro měření Md2, 
- ze sady zvolte drátky nejbližšího průměru, 
- přes drátky změřte 10x průměr Md2,  
- vypočtěte střední průměr závitu d2, 
- pomocí strojnických tabulek určete, o jaký šroub jde. 
 
POMŮCKY: 
 
 
 
 
SCHÉMA MĚŘENÍ: 
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SCHÉMA MĚŘIDLA: 

                
 
POSTUP MĚŘENÍ: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
NAMĚŘENÉ A VYPOČTENÉ HODNOTY: 
 
Stoupání závitu p =  
 

Průměr drátků  𝑑𝑑 =
𝑃

2cos(𝛼 2⁄ )
= 

 
Ze sady volím drátky… 
 

TABULKA NAMĚŘENÝCH A VYPOČTENÝCH HODNOT:[𝑚𝑚] 
 

Č.M. d Md2 d2 
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PŘÍKLAD VÝPOČTU: 
 

Ze vzorce   𝑀𝑑2 = 𝑑2 + 𝑑𝑑 (1 +
1

𝑠𝑖𝑛𝛼 2⁄
) −

𝑃

2
𝑐𝑜𝑡𝑔

𝛼

2
   vyjádříme d2 

 

d2 = 
 
 
 
 
 
 
ZÁVĚR: 
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