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9. Nepfima méreni

Pouzivaji se, kdyz se dany rozmér neda zméfit pfimo.
Princip téchto méfeni je, Ze zmé&fime jiny rozmér neZ hledany a ten potom dopocitame.
Pro méfeni se pouZivaji kalibry — mérky, vale€ky, kuli¢ky.

Jinak se provadi v laboratofich a jinak ve vyrobé.

Méreni v laboratofich — technik dosadi znamé a odmérené hodnoty do odvozeného vzorce a vypocte se
skutecny rozmér.

Méreni ve vyrobé - technik musi délnikovi stanovit maximalni a minimalni rozmér, aby mohl délnik
kontrolovat obrobky kalibrem a tfidit je na dobre, opravitelné a zmetky.

Prikladem nepfimych méfeni je méfeni Uhld sinusovyn a tangentovym pravitkem.
Dalsi nepfima méfeni jsou méfeni vnéjsi a vnitfni rybinové drazky nebo méreni velkého priméru
kuZelové diry.

Méreni vnitini rybinové drazky
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a) méfeni v laboratofich:
Technik zmé&fi rozmér A mezi kalibry vale¢ky, dosadi jej do rovnice a vypocita rozmér L, ktery nelze
zméfit pfimo.
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b) méfeni ve vyrobé:

Technik stanovi pro déinika maximalni a minimalni rozmér A pomoci meznich hodnot L a a uvedenych na
vykrese.

A=L-d-2x

Pokud A € < Amin; Amax >, pak je obrobek spravny,

pokud A < Amin, pak je obrobek opravitelny zmetek.

pokud A > Amax, pak je obrobek zmetek.

Méreni vnéjsi rybinové drazky
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Méreni velkého praméru kuzelové diry
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Pro nepfimé méfeni velkého priiméru kuzelové diry:

a) sestavte rovnici pro vypocet @D v laboratofich,

b) sestavte rovnici pro vypocet H ve vyrobg,

c) obecné urc¢ete, kdy bude H maximalni a kdy minimalni.
Znamé hodnoty jsou: uhel a a @ d kalibru kulicky.
Naméfena hodnota je vyska (hloubka) H.
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