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Méreni drsnosti povrchu

Geometricky idealni povrch je stanoven vykresem. Skute¢ny povrch je povrch zjistény méfici
technikou. Odchylka od idealniho vzhledu je dllezita pro funkci soucasti.

Norma rozliSuje:

Odchylku tvaru - je rozSifena na celou plochu soucasti.

Vinitost - vzdalenost vin je stonasobek az tisicinasobek hloubky vin.

Drsnost - pomér vzdalenosti a hloubky drazek je ¢tyfnasobek az padesatinasobek.

Drsnost zjistujeme porovnavanim se vzorkovnici drsnosti, kdy musi byt
vzorek zhotoven stejnym zplsobem jako obrobek nebo odmérenim
nerovnosti opticky nebo elektromechanicky. Ziskame filtrovany profil
drsnosti (bez odchylky tvaru a vinitosti).

U zjisténého profilu nalezneme ve stanoveném délkovém useku stfedni
¢aru profilu (plochy nad ¢arou a pod €arou jsou stejné). Stfedni ¢aru
rozdélime na x Usekll, kde vedeme kolmice k profilu.

«—\Vzorkovnice drsnosti

Filtrovany profil povrchu

XS4 XS5 XS+ Xs Xeo X<,

zakladni délka

—— —

——————— - ——————— e —

Zjistujeme tyto parametry:

Zp - nejvétsi vySka vystupku profilu v rozsahu zakladni délky,

Zv - nejvétsi hloubka prohlubné profilu v rozsahu zakladni délky,

Rz - nejvétsi vyska profilu je soucet Zp a Zv v rozsahu zakladni délky,

Rc - prlimérna vyska profilu je primérna hodnota vySek Zt prvkid profilu v rozsahu zakladni délky,
Rt - celkova vyska profilu je soucet vysky Zp hloubky Zv,

Ra - primérna aritmeticka uchylka posuzovaného profilu je aritmeticky priimeér absolutnich hodnot
pofadnic Z(x) v rozsahu zakladni délky.

Ra=2iz1%
n

Dale uréujeme priimérnou kvadratickou tUchylku posuzovaného profilu, Sikmost posuzovaného profilu,
$picatost posuzovaného profilu a priimérnou $itku prvkl profilu.

Vyskové i délkoveé parametry profilu povrchu se pfedepisuji v mikrometrech.

Stredni aritmeticka odchylka profilu se pfedepisuje na vykresech do znacky pro drsnost.

Je normalizovana. Pfednostné se pouzivaji drsnosti tuéné vytisténé - viz tabulka.
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Stfedn{ aritmetickd odchylka profilu R, Hodnoty v pm

0,012 0,125 1,25 12,5 125

0,016 0,160 1,60 16,0 160

0,020 0,20 2,0 20 200

0,025 0,25 2,5 25 250

0,032 0,32 3,2 32 320

0,040 0,40 4,0 40 400

0,050 0,50 5,0 50

0,063 0,63 6,3 63

0,080 0,80 8,0 80

0,100 1,00 10,0 100 Vyber z CSN IS0 468
(01 4451)
Uinnost od 1. 9. 1994

Otazky:

1. Pfi mé&feni rovinnosti bylo u prvniho vzorku vétSi mnozZstvi obarvenych plosek nez na druhém
vzorku. Ktera z uvedenych ploch je pfesnéjsi?

2. Zjakého materialu zhotovujeme pfimérné desky?

3. Podle €eho posuzujeme mikronerovnost?

4. Najdéte ve strojnickych tabulkach znaéky pro ozna€ovani drsnosti povrchu a zopakujte
z technického kresleni jejich pouZziti.

5. Najdéte v tabulkach pozadavky na funkci obrobené plochy pro drsnosti Ra od 1,6 do 3,2 um.
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