N ..
* X x U
* * o
” * * [ ]
evropsky K i

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondvCR EVROPSKA UNIE  MLADEZE A TELOVYCHOVY  pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Zkousky tvrdosti

Tvrdost je mechanicka vlastnost, ktera je definovana jako odpor materialu proti vnikani ciziho télesa.
Zkou$ky tvrdosti délime na:

1. vrypové

2. odrazové

3. vnikaci

HMa zkouska podle Martense

Je zkou$ka vrypova. Zjistuje se pfitlacovanim diamantového hrotu proménlivym tlakem na povrch
zkouseného pfedmétu, kterym pohybujeme uréitou rychlosti. Mirou tvrdosti je sila potfebna ke vzniku
vrypu o Sifce 0,01 mm. Pouziva se pro tvrdé a kfehké materidly (sklo, keramika).

HSh zkouska podle Shoreho

! Je zkouska odrazova. Spociva v tom, Zze na zkouSeny material je spusténo

| z urcité vySe télisko. Vyhodnocuje se vyska odrazu, ktera je hodnotou tvrdosti
@ HSh. Cim je material tvrdsi, tim je odraz vétsi. Zkouska se provadi na Shoreho
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Zkousky vnikaci jsou nejpouzivanéjsi zkousky tvrdosti. Jsou to zkousky statické. Do zkouSeného
materialu zatlaujeme tvrdé zkusebni télisko, vyhodnocujeme plochu vtisku nebo hloubku vtisku.

Zkouska Poldi kladivkem
Pfenosny tvrdomér POLDI se pouziva pro rychlou kontrolu v dilnach. Je to maly pfenosny pfistroj.
Porovnavame znamou tvrdost porovnavaci ty€inky s tvrdosti zkouSseného materialu.

Postup prace s tvrdomérem Poldi:

1. Tvrdomeér pfilozime ke zkousenému predmétu a kladivkem
udefime na udernik.

2. Ocelova kulicka v kladivku se vtla¢i do porovnavaci ty€inky a
zaroven vytvori vtisk na zkouSeném pfedmétu.
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3. Lupou zméfime priméry vtiska.
4.V tabulkach, které jsou soucasti tvrdoméru, vyhledame
tvrdost podle velikosti vtisku v HB.
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