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Nazev zpracovaného celku:

CNC soustruzeni - Mikroprog

CNC soustruzeni - Mikroprog
1.0becna cast

1.1 Informace o systému a vyrobci

MIKROPROG S je urcen pro stroje se dvéma fizenymi osami a odméfovanym vietenem — nej¢astéji pro
soustruhy.

Systém vyrabi a dodava firma Mikronex s.ro. a je uren pro fizeni stroji pouzivajici krokové
servopohony.

Konstrukce fidiciho systému je modulova a obsahuje tyto ¢asti :

- NC ¢ast, 32 bitovy systém se zakladem MS DOS, dnes nahrazen WINDOWS
- PLC ¢ast, pocitac, ktery obsahuje 64 binarnich vstup/vystupl

- Pohony, krokové motory

- Pomocné bloky

DEMO verze Fidiciho systému je mozné stahnout z internetu na strance www.mikronex.cz v sekci ke
stazeni.

V pfipadé novéjSich systéml Windows je tfeba zinternetu stahnout program DOSBox, ktery umozni

spousténi daného programu Mikroprog S.

1.2 Rezimy prace ridiciho systému

Zakladni vyznam jednotlivych rezimu:

Hlavicka — uvodni obraz, ktery se zobrazi po zapnuti systému a informuje o verzi.
Archiv — rezim prace s programy, seznam vytvorenych program( atd.

Editor — Rezim pro tvorbu a opravy programi

Simulace - rezim grafické kontroly obrabéni

Rizeni stroje — rezim, ve kterém je mozné spustit stroj dle programu
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Test — reZim pro diagnostiku stavu fidiciho systému

Strojni konstanty — rezim pro zadavani strojnich konstant uréenych na konfiguraci, pfistup pouze
vyrobce na zakladé kodu

Uzivatelské konstanty — reZim pro zménu nastaveni fidiciho systému
Korekce — rezim pro zadavani korekci nastrojli

VSechny rezimy je mozné ovladat pomoci klaves F1 — F12 nebo Enter s pfislusnym vybérem.

1.3 Uvodni obrazovka fidiciho systému

S R &

MIKRONEX s.r.o.
Ha Ulehli 16
148 00 Praha 4

SIMULACHI PROGRAM PRO SOUSTRUH  SRL 20 CHC

Prava vyrobce ridiciho systemu jsou chranena autorskym zakonem

F?-Uzivatelske konstanty F9-Korekce
ENTER-FPokracu j i Fi0-Konec (navrat do DOS)
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1.4 Soufadny systém soustruhu a nastrojové korekce

X T

i -
M7 5
V4 7

Soufadny systém soustruhu je tvofen osami X a Z.
Osa Z je totozna s osou vietena a osa X je na ni kolma.

Pocatek soufadného systému bod M je dan prisecikem os X a Z. Tento tzv. nulovy bod stroje lezi na
¢ele upinaciho zafizeni.

Pro odsouhlaseni polohy nastroje se soufadnym systémem slouzi referenéni bod R, najeti je mozné
pomoci funkce G98.

Po najeti do referen¢niho bodu se soufadnice prepisi dle tabulky tzv.Strojnich konstant. Velikost strojnich
konstant pohybu bodu T nastrojového drzaku z nulového bodu stroje M do referenéniho bodu R.

Poloha obrabéciho nastroje je definovana $pi¢kou nastroje oznacenou bodem P. Hodnoty vzdalenosti
bodu P a T jsou vyjadfeny v korekcich nastroje a zapsany v tabulce korekci.

Postup nastaveni korekci

Po upnuti nastroje do revolverové hlavy zapiSeme v tabulce korekci obé& korekce nulové.

V ruénim Fizeni obrobime primér a ¢elni plochu na zku$ebnim kuse a z monitoru ode¢teme souradnice X
aZ

Zméfime skute€¢né hodnoty X a Z.( Z — vzdalenost Cela upinale od obrobené €elni plochy, X — polomér
obrobené plochy)

Rozdil mezi soufadnicemi skute€nymi a odeétenymi z monitoru jsou dané korekce, které zapiSeme do
tabulky korekci.
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Pohled na tabulku korekci — spusténo ze zakladni obrazovky - F9
DO5Box ﬂ.?d-, ou fresd: U0 cycles, Frames . rograrm: RORERC (Bl et x‘ -

KDODREKCE NASTROJU Posledni zmena 08-12-20613 v 16:18 hod.
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1.5 Postup editace nastroje

V tabulce nastrojii vybereme volnou pozici a zapiSeme oznaceni T1.1, oznaceni nastroje — ntiz SDJCL ,
zapiSeme typ nastroje — 3 , pomoci grafiky F5 vybereme obraz a pfifadime.
Pomoci F3 Ize €iselné srovnat nastroje. Ostatni pozice pro pocitac¢ovou simulaci se nemusi vypisovat.

Pfi pouziti nastroje na stroji je tfeba vypsat dalSi udaje — polomér Spicky, nastrojové korekce.
Obraz pfifazeni nastroje do simulace vyvolané stiskem grafiky nastroje F5

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: KOREKCE o = %J
UYBER OBRAZU NASTROJU PRO SIMULACL

DOPOSUD PRIRAZENY DBRAZ 3
Obraz nastroje 3 NASTROJI T 1.1

Nuz unejsi s UBD
typ SCLCL

4— -Prirazeni obrazu F3-Zruseni T1-Uyber <*-Skupina Flo-Zpet

1.6 Uzivatelské konstanty

Tato tabulka je pfistupna pomoci klavesy F7 ze zakladni obrazovky, |ze tady ménit zakladni nastaveni
systému napf. volba polotovaru.

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: EDITDATA 2o l = ﬁ:
UZIUVUATELSEKE KRINSTANTY Pozledni zmena 07-01-2013 v 13:14 hod.

KONSTANTA |

Jmeno startovaciho uziu. adresare

Pripona pro NC programy (.SUF)
Startovaci cesta pro funkce SAVE, LOAD (NCPROG_0)
Modul automatickeho cislovani bloku NC-programu (0 az 100)
Zarazeni automatickeho testouvani NC-programu (O=NE 1=ANO)
Zarazeni napovedy adres (0=NE 1=AND)
Nastaveni override posuwu F (4 az 150%)
Nastaveni override rychloposuvu FF (4 az 100x)
Nastaveni override otacek S (10 az 150x)
Nastaveni override rucniho posuvu R (10 az 100x)
Nastaveni rezimu  (1=CONTINUAL 2=BLOK-BLOK 3=USEK-USEK)
Nastaveni rychlosti graficke sinulace (10 az 500x)
Uychozi prumer polotovaru pro simulaci (2 az 300)
Uychozi delka polotovaru pro sinulaci (2 az 300)
Uychozi unitrni prumer trubky pro simulaci (0 az 100)
Uychozi zvetseni obrazu pro simulaci (1,2,4,8,16,32)
Krok pro rozliseni bareuv (.01 az 10)
Zpusob indikace otocne osy (0-NORMAL 1-MODULD 360)
Poloha suportu pri simulaci (0-DOLNI 1-HORNI)

_—
Fil-Help F4-Deafult F?-Tisk Ti-Uyber A—-Edituj F10-Konec
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2.Tvorba CNC programu- soustruzeni

2.1 Vyznam funkci zakladnich funkci

GO - rychloposuv — zapis N20 GO X50 Z48.5

Funkce se pouziva k rychléemu pFfesunuti nastroje, pohyb je vykonavan soucasné v obou osach X,Z s
maximalni rychlosti a vysledna draha je tvofena pfimkou. Pfi absolutnim programovani se ve funkci
zapisuji soufadnice kone¢ného bodu od zvoleného pocatku. Pfi pfirGstkovém programovani se zapisuje
vzdalenost, o kterou se ma nastroj v dané ose posunout. Funkci Ize zapsat jak plnym, tak i zkrdcenym
zapisem.

G1 - linearni interpolace — zapis N20 G1 X50 Z10 F200

Funkce se pouziva pro obrabéni po pfimce pracovnim posuvem a velikost posuvu je dana adresou F.
Pohyb muze byt provadén v obou osach soucasné. PFi absolutnim programovani se ve funkci zapisuji
soufadnice kone¢ného bodu od zvoleného pocatku. Pfi pfirGstkovém programovani se zapisuje
vzdalenost, o kterou se ma nastroj v dané ose posunout. Funkci Ize zapsat jak plnym, tak i zkracenym
zapisem. Velikost posuvu je standardné v milimetrech za minutu, ale u soustruzeni se doporucuje
pfepnout posuvy funkci G95 na zadani v milimetrech na otacku.

G2 - kruhova interpolace ve sméru hodinovych ruci¢ek — zapis N20 G2 X50 Z10R30 F200

G3 - kruhova interpolace proti sméru hodinovych ruci¢ek — zapis N20 G3 X50 Z10R30 F200

Funkce vykonava pohyb po kruZnici, programovat lze absolutng, kdy se v adresach X,Z zapisuji
soufadnice koncového bodu kruhového oblouku nebo pfirGstkové, kdy se zapisuje délka drahy
v jednotlivych osach. Déle se zapisuje polomér kruhového oblouku R. Maximalni uhel kruhového oblouku
v jednom bloku je 180°.V systému je mozny zapis pomoci interpolacnich parametrld | a K, je nutné
dodrzet geometrickou pfesnost 0,005mm proto ho nebudeme vyuzivat.

G4 - ¢asova prodleva — zapis N20 G4 E2

Funkce vyvola ¢asovou prodlevu v délce E sekund. Vieteno se nezastavuje, Ize pouZit na ustaleni otacek
nebo z hlediska technologie, napf. vystruzovani z divodu vyhlazeni povrchu.

G24 — programovani poloméru — zapis N20 G24

Standardné se v adrese X programuje prdmeér, ale touto funkci to Ize zménit na polomér. Funkce plati do
ukonéeni programu nebo do pouziti G90.

G50 - zruseni lokalniho soufadného systému — zapis N20 G50

Funkce zru$i nastaveni lokalniho soufadného systému funkci G51 a provede navrat k puvodnim
souradnicim stroje. Po spusténi programu je funkce G50 nastavena automaticky.
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G51 — nastaveni lokalniho souradného systému — zapis N20 G51 X0 Z100

Funkce zavede lokalni soufadny systém, ktery je pro uzivatele vyhodné&jsi, napf.na obrobené Celni plose.
Dale je vhodné ho pouzit pfi tvorbé& podprogramu v absolutnim programovani.

Navrat se provede funkci G50.

G90 - absolutni rozméry — zapis N20 G90

Funkce pfepina Fidici systém k absolutnimu zadavani soufadnic, je nastavena v systéemu jako prioritni,
proto neni nutné funkci G90 na zagatku zapisovat. Pouziva se pouze k navratu, kdy v systému byla
pouzita funkce G91. U soustruzeni se za X zapisuje priimér.

G91 — rozméry v pfirastcich — zapis N20 G91

Funkce prepina fidici systém k pfirlistkovému zadavani soufadnic. Funkce G91 plati trvale, pokud neni
zmeénéna funkci G90 nebo je ukon&en program.

G92 - stanoveni polohy — zapis N20 G92 X50 Z100

Funkce pfifazuje okamzité poloze soufadnych os X,Z hodnoty, které jsou ve funkci zapsany. Funkce méni
dosavadni soufadny system, navrat pak uz neni mozny. Pouziva se na zac¢atku programu k definovani
vychozi polohy nastroje vi¢i zvolenému poc¢atku soufadnic. Dale se v programu nepouziva.

G94 — posuv za minutu — zapis N20 G94

Funkce prepina zadavani posuvl v milimetrech za minutu, po zapnuti je nastavena pfednostné.

G95 - posuv na otacku — zapis N20 G95

Funkce prepina zadavani posuvl v milimetrech za otacku, minutovy posuv se pak méni v zavislosti na
ota¢kach. Tento posuv je ¢asté&jsi u soustruzeni.

G96 - konstantni fezna rychlost — zapis N20 G96 A2000

Funkce méni otacky podle priméru, tak aby fezna rychlost byla konstantni. Zakladem pro vypocet jsou
nastavené otacky pro okamzity obrabény primér. Funkce plati do konce programu, zrusit Ize funkci G98
nebo zapisem novych otacek S. Pokud je u funkce zapsana adresa A, udava to maximalni otacky, které
nebudou prekroceny.

G98 - najeti do referencniho bodu — zapis N20 G98

Funkce se pouziva k ztotoznéni zobrazovanych soufadnic se skute¢nou polohou vi¢i soufadnému
systému stroje. PouZiva se tehdy, kdy dojde ke ztraté soufadnic vypadkem napajeni, jinak si systém
soufadnice zachovava i po vypnuti.
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MO0 — programovy stop — zapis N20 M00

Funkce zastavi program na neomezenou dobu, otd€ky se nezastavi a pokraovat |ze stisknutim
potvrzovaciho tlagitka. Pouziti pro kontrolni u€ely, odstranéni tfisek atd.

M3 - start vietena doprava — zapis N2 M3 S500.
M4 - start vietena doleva — zapis N7 M4 S1500.

Tyto funkce spusti otacky v daném sméru a jejich velikost je dana adresou S. Platnost funkce se zméni
funkci M5 — zastaveni otacek nebo ukoné&enim programu.
M5 — zastaveni vietena — zapis N2 M5

Funkce zastavi otacky vietena, zastaveni Ize provést i pomoci M3,M4, Ze v adrese S se napise 0.

M6 — vyména nastroje — zapis N2 M6 T2

Funkce zastavi program na dobu vymény nastroje, zastavi se otacky provede se vyména automaticka
nebo ru¢ni a znovu program pokracuje, véetné spusténi otacek.

Funkce vyvola otoceni revolverové hlavy do polohy dané adresou T, pak fidici systém provede korekci

polohy Spi¢ky nastroje. Hodnoty korekci jsou ulozeny v tabulce.
M8 — zapnuti chlazeni — zapis N2 M8

M9 — vypnuti chlazeni — zapis N2 M9

M30 — konec programu — zapis N2 M30

Funkce ukongi hlavni program a vraci fidici systém na zagatek programu. Za tuto funkci se zapisuji
podprogramy.

2.3 Tvorba programu — obecny postup

Po spusténi programu Mikroprog S, pomoci klavesy F7 spustime uzivatelské konstanty, kde nastavime
velikost polotovaru. Priimér polotovaru 50mm a délku 80mm.
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ﬁ DOSBox 0,74, Cpu sg ) TOATA ==

llicis. KONSTANTA

Jmeno startovaciho uziu. adresare (NCEF

Pripona pro NC programy (.5UF)
Startovaci cesta pro funkce SAVE, LOAD (NCPROG_0)
Modul automatickeho cislovani bloku NC—programu (0 az 100)
Zarazeni automatickeho testovani NC-programu (O=NE 1=ANO)
Zarazeni napouvedy adres (0=NE 1=ANO)
Nastaveni override posuuvu F (4 az 150:)
Nastaveni override rychloposuwu FF (4 az 100:)
Nastaveni override otacek 5 (10 az 150:)
Nastaveni override rucniho posuuu R (10 az 100:)
Nastaveni rezimu  (1=CONTINUAL Z2=BLOK-BLOK 3=USEK-USER)
Nastaveni rychlosti graficke simulace (10 az 500:x)
Uychozi prumer polotovaru pro simulaci (Z az 300)
Uychozi delka polotovaru pro simulaci (2 az 300)
Uychozi uwnitrni prumer trubky pro simulaci (0 az 100)
Uychozi zuvetseni obrazu pro simulaci (1,2,4,8,16,32)
Krok pro rozliseni bareu (.01 a=z 10)
Zpusob indikace otocne osy (O-NORMAL 1-MODULD 3601
Poloha suportu pri simulaci (0-DOLNI 1-HORHI)

Fi-Help F4-Deafult F?-Tisk Ti=VYuber —Editui F16-Konec

Dalsi krok volba soustruZznického noze jako nastroj T1 — pfistup pfes klavesu F9

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: KOREKCE . =1 e S|
KOREKCE HaASTROJU

Posledni zmena 08-12-2013 v 16:18 hod.

Stranouwy leuy : : : : .000
Zapichovak 2

Zavitowy nuz 2 2 2 .000
ZAVITOVY : : : .000
Urtak : : : .000
URTAK 10 i i i 000
URTAK 16 : : : .000
UNITRNI UBIRACI : : : .000
Stranouy ze Spickou : : : .000
hladici nuz 2 2 2 .00

kopirovaci : : : .00
kopirovaci b : : : .00
.000

el e e e ] e e e e

L8 e S B [P A A TR B S
SR oEeoINenes

.00 :
.000 : 1
000

Fi-Help F3-Sroune j
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DalSim krokem je otevfeni nového programu baj1.SUF

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A = | S|

& &
ARCHIU HNC PROGRAHU Maska souboru: =.SUF

NC-program: ——-NOUY———— Delka:-1 byte Datum: ©.0.1980 Cas: 0:0

— NC ARCHIV — C:\\NCPROG_ON

—NOvY—
222 .suf
baj.suf

Zadej jmeno noueho programi: ba j1_.SUF

ro Save a Load = C:\NHCFROG_ON _ - _ ¢ Zum*
ALT»»» FZ-Cesta F4-Maska F5-Kopie F6-Prejm FH-Uymaz F9-fidresar
[Fi-Help F2-Save F3-Load F5-Tisk ESC—Zpet ENTER-Edit

Dal$im krokem je spusténi grafické simulace pomoci klavesy F5

@ DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A " | o ﬁ i

SIMULATOR NC-—Program: ba jl.SUF

X= +50.000

¥=+100.000

Z=+100.000

Jog=0.500
Rychl=100:;

el
BEH PROGRAMU P R I P R AV EN G40 G50 GI0 G694

>:;polotovar prumer 50mm delka 80mm

SPACE-Stop P-Polot. Z-Zoom J-Jog K-Konik T-Mastroj +-— Rychl HN-Nouy obr.
[ F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F?-Clr.Z F9-Reset F10-Zpet

Dalsim krokem je tvoreni programu v editoru pomoci funkci a jeho kontrola v simulaci

10
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[ DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A . lil_léj

w: 7 Radek: 1 —Delka: 385
spolotovar prumer S0mm delka 80nn

;nuZ

;otacky
;chlazeni

;posuu na otacku
srychloposuu

Format—futo- 10
Fi-Help FZ-Save F3-Format F4-Auto F5-Simulace

Fo-Testy F9-CNC  ESC-Zpet

2.4 Pevné cykly obrabéni

Cykly obecné umoznuji zkratit délku programu, pro vSechny cykly plati, Ze po vykonani cyklu se nastroj
vraci tam, kde cyklus zac¢al. Je mozné je programovat jak absolutné tak pfiristkove.

G61 — hrubovani kuzelové plochy — zapis N20 G61 X50 Z-120 U1.5 F100
Funkce se pouziva k hrubovani kuzelové plochy po stupnich rovnobé&znych s osou rotace. Do adresy

X se zapisuje kone¢ny maly pramér kuzelové plochy, velky primér je dan polohou nastroje na zacatku
cyklu. Adresa Z udava délku kuzZele a tloustka tfisky je dana adresou U. Po ukonéeni hrubovani

nastroj zacisti vystupky a vrati se do pavodni polohy. Cyklus Ize pouzit pro vnéjsi i vnitfni obrabéni.

G62 - hrubovani radiusu vydutého — zapis N20 G62 X27 Z10 U1 F200

Funkce se pouziva k hrubovani vydutého Etvrtkruhu. Adresy X a Z musi byt zadany tak, aby byl definovan
Ctvrtkruh s osou v misté vychozi polohy nastroje. Tloustka tfisky je dana adresou U.

Po ukonéeni hrubovani nastroj zacisti vystupky a vrati se do plvodni polohy.

G63 — hrubovani radiusu vypuklého — zapis N20 G63 X27.5 Z10.5 U2 F200

Funkce se pouZiva k hrubovani vypuklého &tvrtkruhu. Adresy X a Zmusi byt zadany tak, aby byl
definovan ¢&tvrtkruh s osou v misté vychozi polohy nastroje. Tloustka tfisky je dana adresou U.
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Po ukonéeni hrubovani nastroj zacisti vystupky a vrati se do plvodni polohy.

G64 - podélny hrubovaci cyklus — zapis N20 G64 X27.5 Z210.5 U2 F200

Funkce se pouziva k odebirani vétsiho pfidavku na valcové plode po jednotlivych tfiskach. Do adres X a
Z se zapisuje nejzaz8i poloha vybrani, do adresy U tloustka tfisky a F posuv. Posledni tfiska cyklu se

upravi tak, aby byl dodrzen vysledny primeér. Cyklus Ize pouzit pro vné&jsi i vnitfni obrabéni.

G66 — zapichovaci cyklus — zapis N20 G66 X27.5 Z10.5 W3 F200

Funkce se pouziva k vytvofeni drazky S$irsi nez je zapichovaci niz. V adrese X a Zjsou kone¢né
soufadnice zapichu a adresa W oznacuje Sifku zapichovaciho noze. NUz se mezi jednotlivymi zapichy
pfesouva o hodnotu W-0.5mm, po poslednim zapichu zacisti dno a vrati se do vychoziho bodu.

G68 — €elni hrubovaci cyklus — zapis N20 G68 X0 Z-5 W0.5 F100

Funkce se pouziva k odebrani vétsiho pfidavku na €ele po jednotlivych tfiskach o tloustce W.

Po odebrani posledni tfisky nastroj zacisti valcovy pramér zbylého ¢epu.

G78 — zavitovaci cyklus — zapis N20 G78 X10.2 Z-25 U0.5 K2

Funkce se pouziva pro fezani zavitu na vice tfisek, adresy X a Z tvofi koneéné souradnice, U hloubka
tfisky a K stoupani.

G79 - zavitovaci cyklus se Sikmym pfisuvem — zapis N20 G79 X10.2 Z-25 U0.5 K2

Funkce se pouziva pro fezani zavitu na vice tfisek, pfisuv neni kolmy, ale Sikmy pod uhlem 60°, adresy X
a Z tvofi kone¢né soufadnice, U hloubky tfisky a K stoupani. Tfiska se odfezava na jednom boku zavitu,
tim dojde ke snizeni fezné sily.

G81 - vrtaci cyklus — zapis N20 G81 Z-25 F80

Funkce se pouziva pro vrtaci operace, do zabéru se nastroj pohybuje pracovnim posuvem na hodnotu
Z a ze zabéru se vraci rychloposuvem do vychozi pozice.

G83 - vrtaci cyklus s vyplachem - zapis N20 G83 Z-25 W10 F80

Funkce se pouziva pro hluboké vrtaci operace, do zabéru se nastroj pohybuje pracovnim posuvem na
hodnotu Z a ze zabéru se vraci rychloposuvem do vychozi pozice. U této funkce dochazi k pferuseni
vrtani po useku v adrese W.

G85 - vystruzovaci cyklus — zapis N20 G85 Z-25 F80

Funkce se pouziva pro operace vystruZzovani, do zabéru i ze zabéru se nastroj pohybuje pracovnim
posuvem.

12
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2.5 Priklady programovani dle nacértu

Program €.1 - G1,G2,G3

S 3

A
I V
o]
B ©
= p=l
LM
S
Y i ! J
- 52 -
- 19 -
Zapis programu v editoru
;polotovar priimér 50mm délka 80mm
N10 M6 T1 :nuz
N20 M4 S1000 ;otacky
N30 M8 ;chlazeni
N40 G95 ;posuv na otacku
N50 GO X51 Z79 ;rychloposuv
N60 G1 X0 F0.2 ;Celo
N70 GO X46
N80 G51 Z0
N90 G1 Z-50 F0.2
N 100 G2 X50 Z-52 R2
N 110 GO Z1
N 120 G1 X38 Z0 F0.2

N 130 G3 X46 Z-2 R4
N 140 GO X80 Z20

N 160 M9

N 165 G50

N 166 GO X100 7120

N 170 M30
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Vysledna simulace programu ¢€.1

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A L — iz-l
SIMULATOR HC-Frogram: ba j£.suf H

X= +50.000

¥Y=+100.000

Z2=+120.,000

Jog=0.500
Rychl=100x

BEH FROGRAMU P R IPRAVEN . G40 G50 GI0 G941

»>;polotovar prumer 50mm delka BOmm

N 10 M6

N20 M4

SPACE-Stop P-Polot. Z-Zoom J-Jog K-Konik T-Nastroj +-- Rychl HN-Nouwy obr.
| F2Z-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F?-Clr.Z F9-Reset F10-Zpet |

Program ¢.2 - G61,G62,G64

A R\
1
Y |
< SIS
=) o s e
g i Y
Y
' - 10 -
o 25 -
— b5 -
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Zapis programu v editoru

:polotovar pramér 50mm délka 80mm

N 10 M6 T1 ‘nuz

N20 M4 S1000 ;otacky

N30 M8 ;chlazeni

N40 G95 ;posuv na otacku
N50 GO X51 Z79 ;rychloposuv
N60 G1 X0 F0.2 :Celo

N70 GO X50

N80 G51 Z0

N90 G64  X40 Z-45 U2
N91 GO X40

N 100 G64 X20 Z-15 U2
N 101 GO X20

N 110 G61 X10 Z-10 U2
N 111 GO X40 Z-15

N 120 G62  X20 Z-25 U2
N 140 GO X80 220

N 160 M9

N 165 G50

N 166 GO X100 7120

N 170 M30

Vyslednéa simulace programu ¢&.2

E DO5Box 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A - [ _— &I
3 IMULATOR NC—Program: ba j3.suf :

X= +50.000

¥Y=+100.000

2=+120.000

Rychl=100:
BEH PROGRAMU P R I PR AV EN - G40 G50 GI0 G941

>

;polotovar prumer 50mm delka 80mm

N 16 M6
SPACE-Stop P-Polot. Z-Zoom J-Jog K-Konik T-Nastroj +-— Rychl HM-Nouy obr.
| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6—Clr.¥ F7?-Clr.Z F9-Reset F10-Zpet

Program €.3 — G64,G66,G68,G78
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o

A e 3x45°

}) T N |

@50
M30xZ

25

L0

A
\

75

|
j

MALY @ ZAVITU 9275

Zapis programu v editoru

;polotovar priimér 50mm délka 80mm

N10 M6 T1 :nGz

N20 M4 S1000 ;otacky

N30 M8 :chlazeni

N 40 G95 ;posuv na otacku
N50 GO X51 Z80 ;rychloposuv
N60 G68 X0 Z75 W1 F0.2 :celo
N70 GO Z75

N80 Gb51 Z0

N9O G1 X50 Z2

N 100 G64  X40 Z-55 U2 F0.2
N 110 GO X40

N 120 G64  X30 Z-40 U2 F0.2
N 130 GO X24

N 140 G1 Z0

N 150 G1 X30 Z-3 F0.2

N 160 GO X80 Z20

N 170 M6 T2 :zapichovaci3
N 180 GO X42 Z-40

N 181 M4 S600

N 190 G66  X25 Z-30 W3 F0.2

N 200 GO X80 Z20

N 210 M6 T2.5 ;zavitovy
N 220 M4 S200

N 230 GO X30 Z-35

N240 G78 X275 Z0 uo.s5 K2

16
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N 250 GO X80 Z20
N 260 G50

N 270 M9

N 280 M30

Vysledna simulace programu &.3

E DO5Box 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A I. = ﬁ]
S IMULATOR NC—Program: ba j4.suf Mer 1:1 Pol ¥ 50 x 80

+40 . 000
+850.000

+35.000

Rychl=100:

BEH PROGRAMU P RIPRAVEN . G140 GS0 GIO GI4

>;polotovar prumer 50mm delka 80mm

N 10 M6
SPACE-5top P-Polot. Z-Zoom J-Jog K-Konik T-Mastroj +-/— RBychl HN-Nouy obr.
| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F?7-Clr.Z F9-Reset F10-Zpet |
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Program ¢.4 - vnitini soustruzeni G64,G66,G78, G81

=

=
/ A !4
/1/ ] 1 i
=
= 74| | 53 =
S / QAT S| [ 25x85° &
/ -—E‘EI % i) ) B |
7 v
! 444 %
27
30 o
;polotovar d-50 I-51
N10 M6 T1 ;uberaci vnej
N20 M4 S1000
N30 M8
N40 G95
N50 GO X52 Z50
N60 G1 X-2 Z50 FO0.3
N70 Gb51 Z0
N80 GO X100 Z50
N90 M6 T5 ;vrtak 16
N 100 M4 S500
N 110 GO X0 Z2
N 120 G381 Z-40 FO0.3
N 130 GO X100 Z50
N 140 M6 T6 ;uberaci vnit
N 141 M4 S800

N 150 GO X16 Z2

N 160 G64 X20.8 Z-30 U1 F0.3
N 170 GO X25 Z1

N 180 G1 X25 Z0 FO0.3

N 190 G1 X20 Z-2.5 F0.3

N 200 GO X20 Z2

N 210 GO X100 Z50

N 220 M6 T10 ;zapichovaci vnit
N 230 M4 S600

N 240 GO X20 z2

N 250 GO X20 Z-30

N 260 G66 X25 Z-22 W3 F0.3
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N 270 GO X20 Z2

N 280 GO X100 Z50

N 290 M6 T11 ;zavitovy vnit
N 300 M4 S100

N 310 GO X20 Z5

N 320 GO X20 Z-25

N 330 G78 X24 Z3 uo.s5 K3
N 331 GO X20 Z10

N 332 GO X100 Z50

N 340 G50

N 350 M30

Vyslednéa simulace programu ¢.4

E DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A I. — ﬁ]
S IMULATOR NC-Program: ba j5.suf Mer 1:1 Pol ¥ 50 x 51

¥X= +50.000

¥=+100.000

£2=+100.000

Jog=0.500
Rychl=100:

BEH PROGRAMU PR I PR AV .E N G40 GHO G900 G94

>;polotovar 4-50 1-51

N 10 [y (3 T1 :uberaci unej

N 20 M4 31000

SPACE-5top P-Polot. Z2-Zoom J-Jog K-Konik T-Nastroj +-— Bychl HN-Nouy obr.
| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F7?-Clr.Z2 F9-Reset F10-Zpet
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Program ¢€.5 - vnitini soustruzeni G64,G3,G61, G83

7
B’ :
| i &
2| 2|8
=1 o (TR
i P g a8 B
7 b |
/ % |
AL s
& 10 VeI __15__
[ 10
el 15 (50) .
:polotovar d-50 I-51
N10 M6 T1 ;uberaci vnej
N20 M4 S1000
N30 M8
N40 G95
N50 GO X52 Z50
N60 G1 X-2 Z50 FO0.3
N70 G51 Z0
N80 GO X100 Z50
N90 M6 T5 ;vrtak 16
N 100 M4 S500
N 110 GO X0 Z2
N 120 G383 Z-60 W20 FO0.3
N 130 GO X100 Z50
N 140 M6 T6 ;uberaci vnit
N 141 M4 S800

N 150 GO X16 Z2

N 160 G64 X215 740 U1 F0.3
N 170 GO X21 Z1

N 180 G64 X345 2725 U1 F0.3
N 190 GO X345 Z0.5

N 200 G61 X395 2715 U1 F0.3

N210 G1 X29 Z-25 F0.3
N 220 G1 X24 Z-28 F0.3
N 230 G1 X29 Z-25 F0.3
N 240 G1 X33 Z-25 F0.3
N 250 G1 X24 Z-30 F0.3

N 251 GO X24 Z1
N 252 GO X40 Z1
N 253 G1 X40 Z0
N 260 G1 X35 Z-15 F0.3
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N 270
N 280
N 290
N 300
N 310
N 320

G1
G3
G1
GO
GO
M30

socialni

X35
X25
X22
X22
X100

evropsky

Z-25
Z-30
Z-30
Z5
Z5

el
* ¥
" s
* *
* *
* gk

MINISTERSTVO SKOLSTVI,

fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY

OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

F0.3
R5 FO.3
FO.3

Vysledna simulace programu &.5

B DOSBox 0.74, Cpu speed:

3000 cycles, Frameskip 0, Program: A

= ot S

S IMULATOR

NC-Program: ba jb.suf

BEH PROGRAMU PR IPRAVE N

>;polotovar 4-50 1-51

N 10
N 20
SPACE-Stop P-Polot.

[y [&]
M4

Mer 1:1 Pol ¥ 50 x 51

X= +50.000

¥=+100.000

2= +55.000

Rychl=100:

G40 GHO GIO GI4

T1 ;uberaci wnej

31000

Z-Zoom J-Jog K-Konik T-Mastroj +-— Rychl HN-Nouy obr.

| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F?-Clr.Z F9-Reset F10-Zpet
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Program €.6 — vnitini soustruzeni

Ve

®50

P20HT. ‘Z

®35
$38

M30x2

927,84

W

S o O e
= (50) |
:polotovar D50 L51
N10 M6 T1 ;uberaci vnej
N20 M4 S1000
N30 M8
N40 G95
N50 GO X52 Z50
N60 G1 X-2 Z50 FO0.3
N70 G51 Z0
N80 GO X100 Z50
N90 M6 T5 ;vrtak 16
N 100 M4 S500
N 110 GO X0 Z2
N 120 G381 Z-60 F0.3
N 130 GO X100 Z50
N 140 M6 T6 ;uberaci vnit
N 141 M4 S800
N 150 GO X16 Z2
N 160 G64 X20 Z-50.2 U1 FO0.3
N 170 GO X20 Z1
N 180 G64 X27.84 Z-35 U1 F0.3
N 181 GO X38 Z1
N 182 G1 X27 Z-3 FO0.3
N 183 GO X27 Z1
N 190 GO X38 Z1
N 191 G1 X27 Z-4.5 FO0.3
N 192 GO X27 Z1
N 193 G1 X38 Z0 F0.3
N 194 G3 X28 Z-5 R5 FO0.3
N 195 G1 X27 Z-5 FO0.3
N 200 GO X20 Z2
N210 GO X100 Z50
N 220 M6 T10 ;zapichovaci vnit
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N 230 M4 S600

N 240 GO X27 72

N 250 GO X27  Z-35

N 260 G66 X35 Z25 W3 F0.3
N 270 GO X20 Z2

N 280 GO X100 Z50

N 290 M6 T11 ;zavitovy vnit
N 300 M4 S100

N 310 GO X27 75

N 320 GO X27  Z-30

N 330 G78 X30 Z0 uo.s K2
N 331 GO X20 Z10

N 332 GO X100 Z50

N 340 G50

N 350 M30

Vyslednéa simulace programu ¢.6

X= +50.000

¥=+100.000
Z=+100 000
3= +100

F= 180

Jog=0.500
Rychl=100:

PO BLOKU G40 GS0 GIO GI5
GO X100

G50

M30

SPACE-5top P-Polot. Z-Z2oom J-Jog K-Konmik T-Mastroj +/— Rychl HN-Nouy obr.
| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F?-Clr.Z F3-Reset F10-Zpet
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Program €.7 — vnéjSi soustruzeni

o4

m D
= o Xl o x
Dt o [ e frm— e Sl & B ©
= s | & I~

= gon

4x45°
b 30

45
65
90
110

Vypis programu z editoru

:polotovar prumer 80mm delka 111mm

N10 M6 T1;vnejsi uber
N20 M4 S1000

N30 M8

N40 G95

N50 GO X82 Z110

N60 G51 Z0

N70 G1 X-1 Z0 FO0.3
N80 GO X80 Z1

N90 G64 X70.5 Z-89.8 U1 FO0.3
N 100 GO X70 Z1

N 110 G64 X485 Z-45 U1 FO0.3
N 120 GO X70.5 Z-445

N 130 G61 X505 Z-645 U1 FO0.3
N 140 GO X50 Z1

N 150 GO X42 20.2

N 160 G1 X49 Z-3.5 F0.3
N 170 GO X100 Z20

; vyhlazeni

N 180 M6 T9

N 190 M4 S1500

N 200 GO X40 Z1

N210 G1 X40 20 FO.1
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N 220 G1 X48 Z-4 FO.1
N 230 G1 X48 Z-45 FO.1
N 240 G1 X50 Z-45 FO.1
N 250 G1 X70 Z-65 FO.1
N 260 G1 X70 Z-90 FO.1
N 270 G1 X82 Z-90 FO.1
N 280 GO X100 Z20

; zapich

N 290 M6 T2

N 300 M4 S600

N 310 GO X52 Z-45
N 320 G66 X40 Z-30 W3 F0.15
N 330 GO X100 7220

: zavit
N 340 M6 T2.5
N 350 M4 S200

N 360 GO X48 Z-35

N 370 G78 X44.32 71 uo.5 K3
N 380 GO X100 720

N 390 M9

N 400 M30

Vysledna simulace programu &.7

@ DOSBox 0.74, Cpu speed: 3000 cycles, Frameskip 0, Program: A l = ot e
5 IMULATOR NC—Program: ba jB.suf y

X= +50.000

Y=+100.000

£2=+130.000

Rychl=100:

BEH PROGRAMU P R I P RA UV EN - G140 G50 GO G94

>:polotovar prumer 80mm delka 111mm

N1Q [y [&] T1:unejsi uber

N Z0 M4 51000

SPACE-Stop P-Folot. Z-Zoom J-Jog K-Komik T-Mastroj +-- Rychl HN-Nouy obr.
| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U F6-Clr.X F7?-Clr.Z FI-Reset Fl0-Zpet |
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Program €.8 — vnéjsi soustruzeni

&
o/ T
i
= ~ ™~
= [ S ) SRS | S| 8
8 8 =1 M| N 8
i > |
1
(B 3xA5t
\Q> 25
38 |
85
110
Program v editoru
:polotovar prumer 80mm delka 111mm
;hrubovani tvaru s pridavky
:dostate€ne odjeti pro vymenu nastroje
N10 M6 T
N20 M4 S1200
N30 M8
N40 G95
N50 GO X82 Z110
N60 G51 Z0
N70 G1 X-1 Z0 F0.2
N80 GO X80 Z1
N90 G64 X705 Z-79.8 U1 F0.2
N 100 GO X70 Z1
N 110 G64 X50.5 Z-74.8 U1 F0.2
N 120 GO X50 Z1
N 130 G64 X36.5 Z-37.8 U1 F0.2
N 140 GO X30 Z0.5
N 150 G1 X37 Z-3 F0.2
N 160 GO X62 Z-74.6
N 170 G1 X61 Z-75 F0.2
N 180 G2 X70 Z-795 R45 FO0.1
N 190 GO X100 750
;vyhlazeni tvaru
N 191 M6 T8.1
N 192 M4 S1500
N 200 GO X30 Z1
N 210 G1 X30 Z0 FO0.1
N 220 G1 X36 Z-3 F0.1
N 230 G1 X36 Z-38 FO0.1
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MINISTERSTVO SKOLSTV, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHQVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

N 240 G1 X50 Z-38 FO.1
N 250 G1 X50 Z-75 FO.1
N 260 G1 X60 Z-75 FO.1
N 270 G2 X70 Z-80 R5 FO.1
N 280 G3 X80 Z-85 R5 FO.1
N 290 GO X100 Z50

;vytvoreni zapichu

N 300 M6 T2

N 310 M4 S600

N 320 GO X51 Z-38

N 330 G66 X25 Z-25 W3 FO.1
N 340 GO X100 Z50

;zavit sikmy prisuv

N 350 M6 T2.5

N 360 M4 S200

N 370 GO X36 Z-30

N 380 G79 X31 Z1 Uuo.s5 K4
N 390 GO X100 Z50

N 400 G50

N 410 M9

N 420 M30

Vysledna simulace programu ¢.8

BEH PROGRAMU PRI P RAVE N

X= +30.000

Y=+100.000

Z=+160.000

Jog=0.500
Rychl=100:

G140 G50 GI0 G914

>;polotovar prumer 80mm delka 111mm
shrubovani tvaru s pridavky
;dostatecne odjeti

SPACE-Stop P-Polot.

Z-Zoom  J-Jog K-Konik T-Nastroj

+/— Rychl N-Nouy obr.

| F2-Start F3-Start B-B F4-Start U-U Fb-Clr.X F7-Clr.Z F9-Reset

F10-Zpet

Pouzita literatura : www.mikronex.cz , uzivatelska pfiru¢ka Mikroprog S
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